_— e - EDTETE R O EEEEEE e

fa-

- Evidencné Cislo spravy: 02/514/2018
ETS ”’ Déatum vydania spravy: 11.12.2018
¢ Zodpovednd osoba: Ing. Jaroslav Smolej
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SPRAVA O OPRAVNENOM MERANI EMISIi
TZL, CO, NOx, SO, TOC
z technologickych zariadeni (vyroba vysokopevnych kordov a vyroba jemnych priemyselnych
vlakien)
v prevadzke Nexis Fibers a. s.

Nazov akreditovaného skuSobného EKO-TERM SERVIS s.r. o.
laboratoria / opravnenej osoby podla § Napajadla 11/2743, 040 12 Kosice
20 ods. 2 pism. a) zakona ¢. 137/2010 GO 316 956 71

Z. z. v zneni neskorSich pravnych

predpisov:

Cislo sprévy a datum vydania: 02/514/2018 zo diia 11.12.2018

Prevadzkovatel: Nexis Fibers a. s.
Chemlonska 1, 066 12 Humenné
ICO: 36 729 680

Druh opravnenej technickej ¢innosti: Opravnena technicka &innost podla § 20 ods. 1 pism. a) bodov 1 a 3 zakona &
137/2010 Z. z. v zneni neskorsich pravnych predpisov.

Cislo a datum objednavky: Objednavka ¢. 44111485 zo dna 16.10.2018

Deri opravnenej technickej ¢innosti: 20.a21.11.2018

Osoba zodpovedna za opravnenu Ing. Jaroslav Smolej

technicki Cinnost' - veduci technik Rozhodnutie MZP SR o vydani osvedéenia zodpovednej osoby &. 46106/2014 zo dfia
podfa § 20 ods. 3 bodu d) zdkona (07.10.2014,

¢. 137/2010 Z. z. v zneni neskorsich

pravnych predpisov:

Sprava obsahuje: 11 stran
5 priloh

Ucel opravneného merania:

1. Periodické opravnené meranie emisii za ucelom zistenia Udajov o dodrzani ur@enych emisnych limitov technologického
zariadenia podla § 8 ods. 4 pism. c) bodu 1 vyhlasky MZP SR &. 411/2012 Z. z. v zneni neskorsich pravnych predpisov, uréené
uréené rozhodnutim SIZP IZP Kosice &. 2264/211-0IPK/2005-Ha/570610105 zo dia 10.1.2006 v zneni neskorich zmien.

2. Periodické meranie reprezentativneho hmotnostného toku podla § 3 ods. 5 a ods. 10 vyhlasky MZP SR &. 411/2012 Z. z. v
zneni neskordich pravnych predpisov.
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Periodické opravnené meranie emisii za Ufelom zistenia (dajov o dodrZani uréenych emisnych limitov technologického
zariadenia podla § 8 ods. 4 pism. c) bodu 1 vyhlasky MZP SR &. 411/2012 Z. z. v zneni neskorSich pravnych predpisov, urCené
uréené rozhodnutim SIZP |1ZP Kosice &. 2264/211-0IPK/2005-Ha/570610105 zo dia 10.1.2006 v zneni neskorsich zmien.

Prevadzka Nexis Fibers a. s.
Cas prevédzky: Prevadzka: trojzmenna, nepretrzita, kontinudlna, vypalovacia pec Topas -
vsadzkova

Technoldgia: jednoreZimova, emisne ustalena
Suroviny: PA 6 a PA 66 granulat
Zdroj/Zariadenie vzniku emisii: 1.VPK (vysokopevné kordy)
— odsavanie $acht QS-1, linka 20 (vyduch V3)
— odsavanie 8acht QS-2, linka 30A, 40A (vyduch V4)
— odsavanie $acht QS-2, linka 30B, 40B (vyduch V5)
— odsavanie z prostredia navijania SD strojov L20, 30, 40 (vyduch V6)
- odsavanie z navijania SD strojov L20A, L20B (vyduch V7)
— odsavanie z navijania SD strojov L30A, L30B (vyduch V8)
— odsavanie z navijania SD strojov L40A, L40B (vyduch V9)
2.JPV (jemné priemyselné viakna)
— linka Zinzer €. 1 (vyduch V19)
— linka Zinzer €. 2 (vyduch V20)
— linka Zinzer &. 3 (vyduch V21)
- linka Zinzer €. 4 (vyduch V22)
— linka Zinzer €. 5 (vyduch V23)
— linka Zinzer &. 6 (vyduch V24)
— vypalovacia pec Topas (vyduch V25)

‘Merané zlozky: TZL, NOx, CO, SOz, TOC
Vysledky merania: hmotnostna koncentracia (dalej tiez ,C*) v mg/m?®
hmotnostny tok (dalej tiez ,HT") v g/h
Priemerna hodnota Maximum . Emisny limit?) ReZims _
Merana zlozka | N C ; HT C ; HT C : HT e - Recamanea
[mg/m?") ; [a/h] [mg/m") ; [g/h] [mg/m?]") ; [g/] [ano/nie]
Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisii: ¢ odsavanie §acht QS—1, linka 20 (vyduch V3)
ToOC 3] e T ] 150 ; - | ano | silad
Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisii: e odsavanie Sacht QS-2, linka 30A, 40A (vyduch V4)
TOC ]3] B i | 150 ; - | ano | sulad
Cislo zdrojaszariadenia vzniku emisii: ¢ odsavanie §acht QS-2, linka 30B, 40B (vyduch V5)
T0C  [3] e e | 15005 - | a0 | sulad
Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisii: e odsavanie z prostredia navijania SD strojov L20, 30, 40 (vyduch V6)
19¢  |a] g o | 150 ; - | ano | sulad
Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisii: ¢ odsavanie z navijania SD strojov L20A, L20B (vyduch V7)
Toc  [3] 36 ; - 44 ; - | 150 ; - | 4o |  sulad
Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisii: ¢ odsavanie z navijania SD strojov L30A, L30B (vyduch V8)
Tce  |a] 5; - 6 ; - | 150§ - | ao | silad
Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisii: » odsavanie z navijania SD strojov L40A, L40B (vyduch V9)
Toc  |3] 5 ;- 5 [ sn | a0 | slad
Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisif: e linka Zinzer &. 1 (vyduch V19)
Toc |3 e 3§ - | 150 ; - | 4o |  silad
Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisii: e linka Zinzer €. 2 (vyduch V20)
Toc  |[3] g e | 150 ; - | a0 | silad
Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisii: e linka Zinzer &. 3 (vyduch V21)
TOC  |3] 3 ;- 4; - | 150 ; - | a0 | sulad
Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisii: e linka Zinzer €. 4 (vyduch V22)
Toc  |3] g 5 - 3 ; - L~ 188 7 - | a0 | sulad
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Cislo zdrojaszariadenia vzniku emisii: e linka Zinzer ¢. 5 (vyduch V23)

TOC  |3] 2ok 3; - | 150 ; - | a0 | sulad
Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisii: e linka Zinzer &. 6 (vyduch V24)

T0¢  |[3] I e | 150 ; - | a0 | silad
Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisii: e vypalovacia pec Topas (vyduch V25)

5 = ~ e 2

Tk . 47 ' 24 82 ° 41 123 ; <§’§§ i i

SOx 3 - - <MS? ; - 500 ; - ano stlad

NOx 3 46 ; - 59 ; - 500 ; - ano sulad

TOC 3 45 ; - 56 ; - 150 ; - ano sulad

) Stavové podmienky vyjadrenia hmotnostnej koncentracie: 0 °C, 101,3 kPa, vihky plyn (pre TOC), suchy plyn (pre TZL, SOx,

NOx).

2 Emisny limit, podmienky jeho platnosti a poziadavky dorzania si urfené rozhodnutim SIZP |IZP Kosice & 2264/211-
OIPK/2005-Ha/570610105 zo dia 10.1.2006 v zneni neskorSich zmien.
3) Merané hodnoty boli pod detekénym limitom (DL) pouZitého meracieho systému. DLso2 =5 mg/m?.

Periodické meranie reprezentativneho hmotnostného toku podfa § 3 ods. 5 a ods. 10 vyhlasky MZP SR &. 411/2012 Z. z. v

zneni neskorsich pravnych predpisov.

Prevadzka

Nexis Fibers a. s.

Cas prevédzky:

Prevadzka: trojzmenna, nepretrzita, kontinualna, vypafovacia pec Topas -
vsadzkova

Technolégia: jednoreZimova, emisne ustalena

Suroviny: PA6a PAG66 granulat

Zdroj /Zaniadenie vzniku ermisii:

1.VPK (vysokopevné kordy)
— odsavanie §acht QS-1, linka 20 (vyduch V3)
— odsavanie §acht QS-2, linka 30A, 40A (vyduch V4)
— odsavanie $acht QS-2, linka 30B, 40B (vyduch V5)
— odsavanie z prostredia navijania SD strojov L20, 30, 40 (vyduch V6)
— odsavanie z navijania SD strojov L20A, L20B (vyduch V7)
— odsavanie z navijania SD strojov L30A, L30B (vyduch V8)
— odsavanie z navijania SD strojov L40A, L40B (vyduch V9)
2.JPV (jemné priemyselné vlakna)
— linka Zinzer €. 1 (vyduch V19)
— linka Zinzer €. 2 (vyduch V20)
— linka Zinzer €. 3 (vyduch V21)
— linka Zinzer &. 4 (vyduch V22)
— linka Zinzer €. 5 (vyduch V23)
— linka Zinzer €. 6 (vyduch V24)
— vypalovacia pec Topas (vyduch V25)

Merané zlozky:

TZL, NOx, CO, SOz, TOC

Vysledky merania: reprezentativny hmotnostny tok (dalej tiez ,RHT") v g/h
Priemema - "
Werani zictka N hodnota Ma(>l<_||r_\|"\)um Emisny limit Reprerzt;:;atwny Up_ozomenig na
(RHT) /] [4nofnie] stlad/nesulad
[g/h]

Zdroj /Zarniadenie vzniku emisii: odsavanie $acht QS-1, linka 20 (vyduch V3)

TOC |3 35 | 36 - ano " | -
Zdroj /Zaniadenie vzniku emisii: odsavanie $acht QS-2, linka 30A, 40A (vyduch V4)

TOC [3 28 | 40 | - ano " | -
Zdroj /Zariadenie vzniku emisii: odsavanie $acht QS-2, linka 30B, 40B (vyduch V5)

TOC [3 16 | 21 | - [ ano " | ;
Zdroj /Zariadenie vzniku emisii: odsavanie z prostredia navijania SD strojov L 20, 30, 40 (vyduch V6)

TOC |3 12 | 13 | - ano " | :
Zdroj /Zariadenie vzniku emisif: odséavanie z navijania SD strojov L20A, L20B (vyduch V7)

TOC [3 461 | 557 | | |
Zdroj /Zariadenie vzniku emisii: odsavanie z navijania SD strojov L30A, L30B (vyduch V8)

TOC [3 31 [ 33 [ : | ano " | -

Zdroj /Zariadenie vzniku emisii:

odsavanie z navijania SD strojov L40A, L40B (vyduch V9)
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TOC [3 28 | 30 | - | ano " [ -
Zdroj /Zariadenie vzniku emisii: linka Zinzer &. 1 (vyduch V19)
TOC |3 32 | 37 | - l ano " | -
Zdroj /Zanadenie vzniku emisii: linka Zinzer €. 2 (vyduch V20)
TOC [3 10 | 13 [ = | ano V [ =
Zdroj /Zariadenie vzniku emisii: linka Zinzer &. 3 (vyduch V21)
TOC [3 43 | 58 | - | ano ") | .
Zdroj /Zariadenie vzniku emisii: linka Zinzer &. 4 (vyduch V22)
TOC |3 40 44 | - | ano " | -
Zdroj /Zariadenie vzniku emisii: linka Zinzer €. 5 (vyduch V23)
TOC [3 36 39 ] : | ano " | :
Zdroj /Zariadenie vzniku emisii: linka Zinzer €. 6 (vyduch V24)
TOC |3 56 57 | - ] ano ! | -
Zdroj /Zariadenie vzniku emisii: vypalovacia pec Topas (vyduch V25)
iz 3 24 41 - ano " -
CO 3 231 310 - ano " -
SOx 3 <32 <32 - ano " -
NOx 3 23 29 - ano " -
TOC 3 22 28 - ano " -

" Vysledky su reprezentativne pre reZim prevadzky nastaveny prevadzkovatefom. Sledovanie vybranych prevadzkovych
parametrov po&as vykonu merania je uvedené v kapitole €. 5.

2 Uvedena hodnota je vypoéitana vynasobenim detek&ného limitu pouzitého meracieho emsného systému (DLsox = 5 mg/m®)
a priemernej / maximainej hodnoty objemového prietoku v danom vyduchu (presné hodnoty objemovych prietokov su

uvedené v pril. €. 1).

Poucenie o platnosti upozornenia na

Podla § 20 ods. 8 pism. a) zakona

sulad/nestlad: Sprava o opravnenom merani emisii, vysledky opravneného merania
anazor o sulade/nesulade objektu opravneného merania emisii
s urCenymi poZiadavkami nie su suhlasom, ktory je vydavany organom
ochrany ovzdusia podla vSeobecne zavaznych pravnych predpisov
a ani nezakladaju narok na vydanie suhlasu.

€. 137/2010 Z. z. v zneni neskorSich pravnych predpisov je sprava o vysledkoch

opravneného merania na uradné uUcely konania pred organmi ochrany ovzduSia alebo spravnymi organmi v integrovanom

povolovani zavaznou listinou.

1 OPIS UCELU OPRAVNENEHO MERANIA

Urcenie emisného limitu

vymedzenie zariadenia / Easti zdroja

Kategorizacia zdroja podra prilohy &. 1 vyhladky MZP SR &. 410/2012 Z. z. v zneni

neskorsich pravnych predpisov:

4.7.1 \Vyroba zakladnych plastickych hmét na baze syntetickych a prirodnych
polymérov okrem syntetického kaucuku > 0

¢lenenie zariadenia vztahu

k uplatiovaniu EL

VO

technologické zariadenie:  § 4 pism. g) vyhlasky MZP SR &. 410/2012 Z. z. v zneni
neskorsich pravnych predpisov

priloha &. 7 &ast |. vyhlasky MZP SR &. 410/2012 Z. z. v
zneni neskorsich pravnych predpisov

jestvujice zariadenie:

hodnoty limitov  preukazovanych | TOC -150 mg/m3
tymto meranim TZL - 50 mg/m?® pri HT 2500 g/h; 150 mg/m? pri HT < 500 g/h
SOx - 500 mg/m?®
NOx - 500 mg/m®
platnost - vyjadrenie (jednotka) | hmotnostné koncentracie pri Standardnych stavovych podmienkach (101,3 kPa; Q °C),
veli€iny vlhky plyn (TOC), suchy plyn (pre TZL, SOx, NOx)

dalSie Specifické podmienky platnosti

nie su uréené

miesto platnosti EL

vyduchy jednotlivych technologickych procesov jednotlivych liniek / zariadeni

PoZiadavky dodrzania emisného limitu

uréené poZiadavky

uréené  integrovanym  povolenim  SIZP  IZP  KoSice & = 2264/211-

OIPK/2005/Ha/570610105 zo diia 10.1.2006 v zneni neskorich zmien

zohladfiovanie neistoty

EL:

Osobitné podmienky opravneného merania, ktoré sa vztahuju na vyrobno-prevadzkovy reZim alebo na poZiadavky dodrzania
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skrateny text povolenej osobitnej| osobitné podmienky nie su uréené
podmienky

Predchédzajice poznatky o zariadeni

e sprava zopravneného merania emisii ev. &.: 02/267/2012, vydana spoloénostou EKO-TERM SERVIS s.r.o., dna
29.12.2011

¢ integrované povolenie SIZP IZP Kosice &. 2264/211-0IPK/2005-Ha/570610105 zo dfia 10.1.2006 v zneni neskorsich zmien

s STPPaTOO: Vyroba polyamidovych viakien, ev. €. 4013-06

« kopia planu emisného merania je uvedena v pril. €. 2 spravy.

2 OPIS PREVADZKY A SPRACUVANYCH MATERIALOV

2.1 OPIS PREVADZKY

Vysokopevné kordy

Zdrojmi emisii organickych plynov a par su zviakiiovacie a diziace linky umiestnené v objekte ¢.801/2. Zvlakiovacie-diZiace
linky sa skladaju z nasledujicich strojnotechnologickych zariadeni:

- zéasobniky PA granulatu

- taviace stroje -extridery

- rozvodna vetva PA ]
- chladiace Zachty zvlakfiovacich strojov
- diZiaco-navijacie stroje PA viakien.

Zvlakriovacie linky

Na zvlakiovacich linkach 20A, 20B, 30A, 30B, 40A a 40B sa vlakno vyraba agregovanym sposobom. PA 6 a PA 66 granulat
sa tavi v extrideroch a pretladanim cez zvlakiiovaciu hubicu ziskavame nedizené vlakno. Granuldt sa tavi v elektricky
vyhrievanych zénach extrudera pri teplote do 300 °C. Polymér sa davkuje zubovymi Eerpadlami na zvlakiiovaciu supravu. Z pod
hubice vychadza vidkno vo forme zvézku fibril. Tieto prechadzaji cez chladiacu $achtu, kde sa chladia pridom vzduchu a si
vedené na dlZiaco-navijaci stroj. Na dlZiaco-navijacom stroji je viakno vedené cez preparacné valce na galety, kde sa dizi
v doskedku rozdielnej rychlosti galiet. Dalej je viakno vedené cez previrovacie trysky a cez vodice a ukladaé na navijaciu hlavu.
Viakno je navijané na cievky o hmotnosti 9-10 kg , ktoré st ukladané na voziky a transportované na triedenie.

Technologické zariadenia extruderov, filtrov a rozvodnej vetvy so zvlakiovacimi hubicami s uzavreté, emisia ZL nastava az
po&as vytavovania polymérnych strun z hubic. Odpadové plyny st odsavané z chladiacich Sacht liniek, a su sprchované
cirkulovanou monomérovou vodou pred vyppustenim do ovzdusia vyduchmi nad strechou haly.

DiZiaco-navijacie stroje PA viakien

Na navijaco-diziacom stroji je viakno vedené cez preparaéné valce a je odtahované dvojicou odtahovych galiet GO. Preparacny
olej je rovnomerne rozptyleny po povrchu jednotlivych kapilar nedizeného viakna vo vzduchovej tryske — AN, z ktorej je
prebytoény olej odsavany. Vlakno nasledne prechadza cez ststavu galiet G1 az G4 kde je dizené pri uréenom diziacom
pomere a pri uréenych teplotach galiet. Vypary z prostredia navijania strojov SD L-20, L-30 a L-40 su odsavaneé a vypustané do
ovzdusia nad strechou objektu. Produkty vznikajlce tepelnou oxidaciou preparaéného oleja na galetach su zachytavane pamou
clonou. Zmes vyparov vznikajlicich v krytovanom priestore a vypary z pracovného prostredia st odsavané a vypustané do
ovzdusia nad strechou objektu.

Technoldgia zvlakiovacich liniek a navijacich strojov je kontinualna emisne ustalena.

Jemné priemyselné viakna

Ugelom technoldgie je vyroba viakien z polyamidu PA 6.6. Zdrojmi emisii organickych plynov a par su diZiace stroje Zinzer €.1-6
a PILOT umiestnené v objekte &.803, od ktorych su odpadové plyny po odluéeni olejovych kvapiek (demisterovy odlucovag)
odsavané nitenym spdsobom (samostatnymi ventilatormi), a vypustané do ovzdusia nad strechou haly.

Technologia diziacich strojov ma kontinudlny emisne stabilny charakter.

Samostatnou &astou prevadzky je vypalovacia pec, ktora sliZi na vypalovanie sUprav prisluSenstva zvlékfiovacich strojov
(napr. hubic) od polymérov, zbytkov kaprolaktamu, dinylu a dalsich materidlov. Vypalovanie je zabezpecené elektrickym
ohrevom. Odpadové plyny (spaliny) si odsévané a vypustanée do ovzdusia samostatnym vyduchom. Pec po zasunuti vozika
nabieha na pozadovanu teplotu cca 3 hodiny, a po ustéleni na poZadovanej teplote (490 °C) dochadza k vypafovaniu po dobu
cca 4 hodin. Technolégia ma diskontinualny (vsadzkovy) emisno-technologicky charakter, kde jednu vsadzku predstavuje
zhromazdena stiprava prislusenstva zvlakiovacich strojov.

2.2 SUROVINY A PALIVA

Suroviny: PA 6 a PA 66 granulat

Paliva: #iadne, elektricky ohrev

23 ODPADOVE PLYNY A ZARIADENIA NA ZNIZOVANIE EMISIH
Popis v kap. 2.1.

i“lllll.l.n--__._‘_l_

N e N

T T T




ETS ¢

Evidencné Cislo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018
Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej

EKO-TERM SERVIS s.r.0. Strana: 6
2.4 TECHNICKE PARAMETRE ZDROJA
Vyrobiia zvlakiiovania a navijania
Zvlaknovacie linky
Identifikacia vyduchu - 34,5
Parameter/zariadenie - Linky €.20,30,40
Druhy vyrobkov - dlzené vlakna 940-1880 dtex typu 851, 650 a 656
Pocet extriderov na linke - 6
Teplota zény C1 extrudera [°C] 200-300
Teplota zén C2,C3 extridera [°C] 150-300
Teplota polyméru [°C] 200-300
Teplota dinylu [°C] 200-300
Menovity vykon linky [kg.h"] 333-618
Priememy men. vykon linky [kg.h] 475,5
Menovity vykon na extrider. kg.h"] 120
Fond pracovnej doby [h.rok™] 8290
Vstupné suroviny na hmotnost | [kg.t'] -A 6, PA 66 granulat: 1028-96- 1038,18
nedizeného viakna -preparacia FB-265 a Setavon: 12
-parmetol: 0,07
-papierové dutinky (cievky)
Qdlu&ovacie zariadenie B -
UCinnost demistera [%] -
Diziaco—navijacie linky
Identifikacia vyduchu - 6-9
Parameter/zariadenie - linky €.20,30,40
Teplota na galete €.1 [°C] 40-80
Teplota na galete £.2 [°C] 150-220
Teplota na galete €.3 [°C] 150-240
Menovity vykon linky [kg.h™] 333-618
Ventilatory
Identifikacia vyduchu Rozmer 3 4 5 6 7
Viyrobca - AVENT AVENT ZWZ AVENT KLIMA
VENTILATOR | VENTILATOR Milevsko VENTILATOR Prachatice
Typ - HAF-4 RNA 450 KM RVK 1000 RNA 900 KS | RVK 1000-8CN
Vyrobné Eislo - - - 1989 - 1999
Vyrobné Cislo - - 349 89111 387 991286
Objemovy prietok média [m3.s] - 3,88 - 9,7 39
Tlakova strata [Pa] 2800 2800 3500 500 5200
Otacky [ot.min"] 2920 2920 1465 - 1475
Ventilatory
Identifikacia vyduchu Rozmer 8 9
Vyrobca - KLIMA Prachatice KLIMA Prachatice
Typ - RVK 1000-8CN RVK 1000-8CN
Rok vyroby - 1999 1999
Vyrobné Eislo - 991286 991286
Objemovy prietok média [m3.s] 3,9 3,9
Tlakova strata [Pa] 5200 5200
Otacky [ot.min""] 1475 1475
Vyroba TOPAS
Diziace zariadenia TOPAS
Identifikacia vyduchu 19-24 18
Parameter/zariadenie - ZINSER €.1-6 PILOT
Druhy vyrobkov - 110f17 (632,634,644), 23534 (632,634,644), 310168 (632,634), 47068
(632,634,644), 3501136 (634), 4701136 (634, 644), 117f17 (635)
Poget dlZiacich miest - 96 [ 48
Teplota na galete ¢.1 [°C] 9045
Teplota na galete €.2 [°C] 190 /220 + 4,5 (podla typu viakna:634,644 / 632)
Teplota na galete €.3 [°C] 125 /140 + 4,5 (podfa typu vlakna:634,644 / 632)
Teplota na Zehlicke [°C] 186+ 5
Menovity vykon linky [kg.h™"] 125,56 <62,78
Menovity vykon na 1 miesto [kg.h™"] =1.3 1,3
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Max. vykon vSetkych strojov [t.rok] 4000

Fond pracovnej doby [h.rok'] 8616

Odluéovacie zariadenie - =

Kapacita demistera [m3.h] -
Vypalovacia pec

Identifikacia vyduchu 25

Vyrobca < LAC s.r.o. Rajhard, CR

Typ - VK 6500 M

Rok vyroby - 1998

Vyrobné Eislo 31999

Menovity tepelny vykon [kW] <80

Menovity tepelny prikon [kW] =60

Menovita teplota [°C] <600

Material vsadzky - supravy prislu§enstva zvlakiiovacich strojov
Ventilatory

Identifikacia vyduchu Rozmer 18 | 19 | 20 | 21 | 22 | 23 | 24 25
Vyrobca - Janka Radotin, a.s. Praha, CR Klima a.s.
Prachatice

Typ - RSH 630 PR RSK 400
Rok vyroby - 1998 1998 1998 1998 1998 1998 2000

Vyrobné Eislo - 980867 | 981763 | 981764 | 981765 | 981762 | 981761 | 0003854 -
Objem. prietok média [mi.s] 5,65 5,65 5,65 5,65 5,65 5,65 5,65 0,4
Tlakova strata [Pa] 1320 1320 1320 1320 1320 1320 1320

Otacky [ot.min""] 1860 1860 1860 1860 1860 1860 1860 1410

3 OPIS MIESTA OPRAVNENEHO MERANIA

Meracie/odberové miesta vyhovuji poZiadavkam na vyber miesta merania podfa STN EN 15259. V pril. €. 3 s uvedené
schémy zariadeni a meracich miest. V uvedenej prilohe su aj technické parametre meranych vyduchov.

4 MERACIE A ANALYTICKE METODY A VYBAVENIE

Zoznam metodik, podfa ktorych bolo meranie vykonané:

Oznacenie metodiky

Nazov metodiky

SMEP-04-IPP

Interny pracovny postup pre meranie stvisiacich veli¢in pri merani emisii.

STN EN 15058:2017

Ochrana ovzdus$ia. Stacionarne zdroje emisii. Meranie hmotnostnej koncentracie oxidu
uholnatého (CO). Standardna referenéna metéda: nedisperzivna infratervené spekirometria

STN EN 14792:2018
STN EN 14792/01:2018

Ochrana ovzdusia. Stacionarne zdroje emisii. Meranie hmotnostnej koncentracie oxidov dusika.
Standardna referenéna metdda: chemiluminiscencia

STN P CEN/TS 17021:
2017

Stacionamne zdroje emisii. Stanovenie hmotnostnej koncentracie oxidu siri¢itého pristrojovymi
postupmi

STN EN 14789:2018
STN EN 14789/01:2018

Ochrana ovzduSia. Stacionarne zdroje emisii. Meranie objemovej koncentracie kyslika.
Standardna referenéna metéda: paramagnetizmus

STN EN 15259:2010

Ochrana ovzdusia. Meranie emisii zo stacionarnych zdrojov. PoZiadavky na useky a miesta
merania, Uéel a plan merania a na spravu o merani.

STN ISO 10780:1998

Ochrana ovzdusia. Stacioname zdroje znetistovania. Meranie rychlosti a objemového prietoku
plynov v potrubiach.

SMEP-05-1M

Interna metodika pre zistovanie vinkosti odpadovych plynov vihkostnymi sondami zaloZzenymi
na elektricko-kapacitnom principe.

STN EN 12619:2013

Ochrana ovzdu$ia. Stacionarne zdroje zneistovania. Meranie hmotnostnej koncentracie
celkového plynného organického uhlika. Kontinualna metéda s plamefiovo-ionizatnym
detektorom

STN EN 13284-1:2018

Ochrana ovzdusia. Stacionarne zdroje emisii. Stanovenie nizkych hmotnostnych koncentracii
tuhych znegistujucich latok. Cast 1: Manualna gravimetricka metéda

STN EN ISO 11771:2011

Ochrana ovzdusia. Zistovanie éasovo spriemerovanych mnoZstiev emisii a emisnych faktorov.
Vseobecny postup.

Zoznam pouzitych emisnych meracich systémov a zariadeni pre zistenie reprezentativneho vysledku opravneného merania
s platnou metrologickou nadvéznostou je uvedeny v pril. €. 4.

Zoznam pravnych predpisov a dokumentov, podfa ktorych bolo meranie pripravované, planované a vykonané:
= zakon & 137/2010 Z. z. v zneni neskorSich pravnych predpisov,
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vyhlagka MZP SR &. 410/2012 Z. z. v zneni neskorsich pravnych predpisov,

vyhlagka MZP SR &. 411/2012 Z. z. v zneni neskorsich pravnych predpisov,

vyhlaska MZP SR &. 60/2011 Z. z.

integrované povolenie SIZP [ZP Kosice & 2264/211-OIPK/2005/Ha/570610105 zo diia 10.1.2006 v zneni neskorsich
zmien

5 PODMIENKY PREVADZKY POCAS OPRAVNENEHO MERANIA

Poéas vykonu merania bola dodrzana obvykla prevadzka zariadeni.

' Charakter parametra Normativ Na vyduchu €.3 dia 20.11.2018
Parameter/zariadenie (dokument.) linka €.20A linka £.20B
Druhy vyrobkov - 1400210 typ 650 PA 66 1400f210 typ 650 PA 66
‘ Teplota polyméru [°C] 200-300 296 296
Teplota dinylu [°C] 200-300 295 295
Vykon linky [kg.h™"] 338-618 151 227
Vykon liniek vztiahnuty na
' vyduch [kg.h-"] 338-618 378
Charakter parametra Normativ Na vyduchu ¢€.4 diia 20.11.2018
Parameter/zariadenie (dokument.) linka €.30A (8 miest) linka €.40A (8 miest)
Druhy vyrobkov - 940 F 136 typ 050 PA6 1400 F 204 typ 050 PA-6
Teplota polyméru [°C] 200-300 271 279
Teplota dinylu [°C] 200-300 278 285
l Viykon linky [kg.h™"] 338-618 183 260
Vykon liniek vztiahnuty na
vyduch [kg.h-'] 338-618 443
' Charakter parametra Normativ Na vyduchu &. 5 dia 20.11.2018
Parameter/zariadenie (dokument.) linka €.30B linka €.30A linka ¢.40B linka &.40A
: 1400 F 204 typ | 940 F 136 typ 050 | 1400 F 136 typ 321 | 1400 F 204 typ 050
ey ooy % 851 PAG PAG PAG PA-6
Teplota polyméru [°C] 200-300 271 27 290 279
Teplota dinylu [°C] 200-300 278 278 290 285
Vykon linky [kg.h~"] 338-618 260 183 173 260
Vykon liniek vztiahnuty na
. vyduch [kg.h-"] 338-1040 876
Charakter parametra Normativ Na vyduchu &.6 diia 20.11.2018
. Parameter/zariadenie (dokument.) | linka 20A linka 20B linka 30A linka 30B linka 40A linka 40B
1400210 1400210 1400 F 204
: 940 F 136 | 1400 F 204 1400 F 136
E b eiobiy > yp 630 PA | ¥p 630 PA- typ 050 PAG | typ 851 PAG | P 0% PA- | typ 321 Pas
. Teplota na G-1 [°C] 40-80 60+5 60+5 6315 63+5 63+£5 605
Teplota na G-2 [°C] 150-220 185+ 4 185+ 4 186 + 4 186+ 4 186 £ 4 191+ 4
Teplota na G-3 [°C] 150-240 220+ 4 225+ 4 210+ 4 210+ 4 210+4 200+ 4
. Vykon linky [kg.h-"] 333-618 151 227 183 260 173 260
Vykon liniek vztiahnuty na
jduch [kg.h™1] 333-1560 1254
. Charakter parametra Normativ Na vyduchu €.7 dita 21.11.2018
Parameter/zariadenie (dokument.) linka 20A linka 20B
Druh vyrobku - 1400210 typ 650 PA 66 1400210 typ 650 PA-66
Teplota na G-1 [°C] 40-80 60+5 60+5
Teplota na G-2 [°C] 150-220 185+ 4 185+ 4
Teplota na G-3 [°C] 150-240 220+ 4 225+ 4
Vykon linky [kg.h~'] 333-618 151 227
Vykon liniek vztiahnuty na
. vyduch [kg.h-"] 333-618 3416
Charakter parametra Normativ Na vyduchu ¢.8 dna 21.11.2018
. Parameter/zariadenie (dokument.) linka 30A linka 30B
Druh vyrobku - 940 F 136 typ 050 PA6 1400 F 204 typ 851 PA6
Teplota na G-1 [°C] 40-80 63+5 63+ 5
Teplota na G-2 [°C] 150-220 186 + 4 186 £ 4
Teplota na G-3 [°C] 150-240 210+ 4 210+ 4
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Vykon linky [kg.h™"] 333-520 183 | 260
\g:g:hllg(igg Y1z]t|ahnuty na 333.520 443
Charakter parametra Normativ Na vyduchu &.9 diia 21.11.2018
Parameter/zariadenie (dokument.) linka 40A linka 40B
Druh vyrobku - 1400 F 204 typ 050 PA-6 1400 F 136 typ 321 PA6
Teplota na G-1 [°C] 40-80 63+5 605
Teplota na G-2 [°C] 150-220 186+ 4 191 + 4
Teplota na G-3 [°C] 150-240 210+ 4 200+ 4
Vykon linky [kg.h™'] 333-618 260 260
Vykon liniek vztiahnuty na
v;’ duch (ko h-'] 333-618 520
Charakter parametra Normativ Na vyduchu &.19 diia 20.11.2018
Parameter/zariadenie (dokument.) ZINSER &.1
Druhy vyrobkov - 470 F 136 typ 644
Teplota na G-1[°C] 90 £ 4,5 90
Teplota na G-2 [°C] 190 £ 4,5 190
Teplota na G-3 [°C] 125+£45 125
Teplota —Zehlicka [°C] 185+ 5 185
Vykon linky [kg.h~"] <125,56 155,5 = 1,24 Quen
Charakter parametra Normativ Na vyduchu &. 20 diia 20.11.2018
Parameter/zariadenie (dokument.) ZINSER &.2
Druhy vyrobkov - 470 F68 typ644
Teplota na G-1[°C] 90 +4,5 90
Teplota na G-2 [°C] 190+45 190
Teplota na G-3 [°C] 1251456 125
Teplota —Zehlicka [°C] 185+ 5 185
Vykon linky [kg.h™] <125,56 150,4 = 1,2 Qmen
Charakter parametra Normativ Na vyduchu &. 21 dia 20.11.2018
Parameter/zariadenie (dokument.) ZINSER €.3
Druhy vyrobkov - 235 F 34 typ 632
Teplota na G-1 [°C] 90+45 90
Teplota na G-2 [°C] 220+4,5 220
Teplota na G-3 [°C] 14045 140
Teplota —Zehlicka [°C] 1855 185
Vykon linky [kg.h™] <125,56 89,75 = 0,71 Qmen
Charakter parametra Normativ Na vyduchu &. 22 dita 20.11.2018
Parameter/zariadenie {dokument.) ZINSER ¢.4
Druhy vyrobkov - 235 F 34 typ 632
Teplota na G-1 [°C] 90+4,5 90
Teplota na G-2 [°C] 220+45 220
Teplota na G-3 [°C] 140 £ 4,5 140
Teplota —Zehlicka [°C] 185+5 185
\ykon linky [kg.h™"] <125,56 89,75 = 0,71 Qmen
Charakter parametra Normativ Na vyduchu &. 23 diia 20.11.2018
Parameter/zariadenie (dokument.) ZINSER E£.5
Druhy vyrobkov = 235 F 34 typ 644K
Teplota na G-1 [°C] 90 +45 90
Teplota na G-2 [°C] 190 £4,5 195
Teplota na G-3 [°C] 125+45 125
Teplota —zehlicka [°C] 185+ 5 185
Vykon linky [kg.h"] <125,56 90,4 = 0,72 Qmen
Charakter parametra Normativ NA vyduchu &. 24 dha 20.11.2018
Parameter/zariadenie (dokument.) ZINSER ¢&.6
Druhy vyrobkov = 470 F 136 typ 644
Teplota na G-1 [°C] 90 £4.5 90
Teplota na G-2 [°C] 190+ 4,5 190
Teplota na G-3 [°C] 125+45 125
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Teplota —zehlicka [°C] 185+ 5 185
Viykon linky [kg.h™"] <125,56 155,5 = 1,24 Qmen
Charakter parametra Normativ Na vyduchu &. 25 dra 20.11.2018
Parameter/zariadenie (dokument.) Vypalovacia pec Topas
as 13:00 | 14:00 [ 15:00 | 16:00 | 17:00 | 18:00 [ 1900 [20:00 [ 21:00
Material vsadzky - Plna vsadzka =4 kose hubic znelistene PA 6.6 a PA 6
Hmotnost vsadzky [kg] - 500
Teplota- MASTER [°C] 488-492 99 | 318 [ 488 | 492 [ 422 | 245 | 50 | 45 | 45

6 VYSLEDKY OPRAVNENEHO MERANIA A DISKUSIA

6.1 VYHODNOTENIE PREVADZKOVYCH PODMIENOK POCAS OPRAVNENYCH MERANI(

Na zaklade udajov uvedenych v kap. 5 mdZeme konstatovat, Ze diskontinualne meranie hodnét emisnych veli€in prebiehalo
pogas prevadzky zariadeni v sdlade s platnou dokumentéciou, v silade s dodrzanim ustanovenia prilohy €. 2 &asti B
bodu 1 vyhlasky MZP SR €. 411/2012 Z. z. v zneni neskorsich pravnych predpisov.

Vyhlasenie prevadzkovatela podfa prilohy € 3 bodu 5 zakona €. 137/2010 Z. z. o ovzdusi v zneni neskorSich pravnych
predpisov, Ze poas vykonu opravnenej technickej ¢innosti zodpovedala prevadzka objektu merania podmienkam opravneného
merania podla vSeobecne zavaznych pravnych predpisov a platnej dokumentacie, svojim podpisom potvrdila Ing. Andrea
Krikova, Specialista ochrany ZP v PV. Vyhlasenie prevadzkovatela je uvedené v archivnej zlozke spravy z merania.

6.2 VYSLEDKY OPRAVNENEHO MERANIA

V pril. €& 1 su tabulkovou formou vyjadrené vysledky merania (hodnoty s uvedenim poctu a trvania jednotlivych merani,
maximalne a priemerné zistené hodnoty, neistoty merania) pre merané ZL a slvisiace stavové veli€iny, potrebné na ich
vyhodnotenie.

V pril. €. 5 je graficky priebeh koncentracii emisii ZL a koncentracii O2 meranych s pouzitim kontinualne merajdcich emisnych
meracich systémov, vyjadrenych pri Standardnych stavovych podmienkach vo vlhkom plyne (pre TOC) a suchom plyne (pre
CO, NOx, S02).

6.3 OVERENIE DOVERYHODNOST!

Podla poZiadaviek § 3 ods. 10, podra odporiéani prilohy €. 2 East D a v sulade s prilohou €. 2 East C bod 2 a bod 4 vyhlasky
MZP SR ¢&. 411/2012 Z. z. v zneni neskorSich pravnych predpisov bol urCeny pocet jednotlivych merani hodnét emisnych
veligin. DiZka peridédy a odportidany poget jednotlivych merani je uvedeny v nasledujicej taburke.

Poéet jednotlivych merani (N):

Sk ; : 2 Pocet jednotiivych i / periéd
Technolégia Druh merania Metéda merania 2L 9 je_f_m r'vyc L p_e -
Odporucany Skutocne
kontinualna, emisne . .ol manuaina TZL 3/ do 59 min 3 /30 min
slens prvé a periodické — : :
ustalena pristrojova TOC, CO, NOx, SO 3/do 59 min 3 /30 min

Odbévodnena hodnota neistoty pre najvy$Siu hodnotu merania/odberu je ohodnotena na zaklade platného osvedéenia o
akreditacii €. S-188, vydaného Slovenskou narodnou akreditaénou sluZbou pre dany objekt skisky, zavedenu metddu a rozsah
merania.

Vo vyduchu V25 (vypalovacia pec Topas) bola po€as vykonu merania realne indikovana rychlost v rozmedzi 0,92 - 1,48 m/s.
Rychlost pradenia bola zistovana pomocou anemometra a vrtulkovej sondy (medza detekcie 0,4 m/s). Tejto rychlosti prudenia
bola prispdsobena rychlost odberu TZL v jednotlivych meracich bodoch podia STN EN 15259 tak, aby boli zabezpetené
izokinetické podmienky odberu.

Opravnené meranie bolo vykonané podla metodik a pravnych predpisov uvedenych v kap. 4 bez odchylok. Poget odberovych
bodov pre reprezentativne zistenie hodnét objemového prietoku vo vyduchoch, kde boli merané iba koncentracie TOC (nie
su¢asne koncentracie TZL), bol zvoleny v sieti meracich bodov podfa poziadaviek STN EN 15259:2010, resp. vo zvy$enom
pocte meracich bodov (vid pril. €. 1).

Pred meranim (stanovenim) vzorky ZL z OP bola vykonana skiska tesnosti pouZitych emisnych meracich systémov (dalej tiez
.EMS") a meracich aparatur.

Pre validaciu odberov vzoriek meranych TZL bol po riadnom odbere vykonany slepy odber. Porovnanim vysledku slepého
odberu TZL s normativnymi poZiadavkami pouZitych metéd mézeme konstatovat, Ze odber TZL z odpadového plynu je platny.

Za ucelom kontroly driftu v nulovom a referenénom bode bolo pred a po merani (pre TOC iba po merani) vykonané overenie
EMS certifikovanym referenénym materidlom (kalibracnym plynom). Zistenie driftov jednotlivyjch meranych zloZiek
a vyhodnotenie bolo vykonané podla prislusnej metodiky. Bolo vykonané zistenie driftov jednotlivych meranych zloZiek a ich
vyhodnotenie. Protokoly z vyhodnotenia driftov nulového a referenéného bodu st uvedené v archivnej zlozke spravy z merania.
Kalibracia pouzitych meracich a odberovych =zariadeni bola vykonana v laboratérnych podmienkach v sllade

s harmonogramom kalibracii. Kalibraéné certifikaty prisluSnych meradiel pouZitych na vyhodnotenie odberu ZL st v evidencii
metroléga spolo€nosti EKO-TERM SERVIS s.r.o.
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Prvotné zaznamy z odberu, Gplny vypodet vysledku oprévnenej technickej ginnosti vratane pouzZitych vypoétovych vztahov,
koeficientov a kon3tant s uvedené v archivnej asti spravy.

6.4 NAZORY A INTERPRETACIE

Reprezentativne hmotnostné toky boli zistené pocas vyrobno-prevadzkového rezimu daného zariadenia nastaveného
prevadzkovatefom. Reprezentativnost z pohladu tvorby celoroénych emisii ZL vypustenych do ovzdusia bude posudena v
ramci konania o poplatkoch medzi izemne prislusnym organom ochrany ovzdusia a prevadzkovatefom.

N

11.12.2018
Ing. Jaroslav Smolej Datum
Podpis osoby zodpovednej za opravnent technickl €innost podra
§ 20 ods. 8 pism._g) bodu 2 z&kona &. 137/2010 Z. z. v zneni neskorSich pravnych predpisov

11.12.2018
Ing. Ignac K? Datum
Podpis Statutdrneho zastupcu opravnenej osoby podia

§ 20 ods. 8 pism. e) bodu 1 zékona &. 137/2010 Z. z. v zneni neskorSich pravnych predpisov

—ee
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pril. 8.3  Schémy zariadeni a technické parametre vyduchov 2
pril. &. 4  Zoznam pouzitych emisnych meracich systémov a zariadeni 7
pril. & 5  Grafické vyhodnotenie vysledkov merania 6
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PROTOKOL Z MERANIA EMISII VYBRANYCH PLYNNYCH ZL

Prevadzkovatel : NEXS FIBERS a.s. Humenné

Zdroj emisii ; Vysokopewné kordy

Zariadenie : V3 - odsavanie §acht QS-1, linka 20

Datum merania: 20. 11. 2018

Priemerny barometricky tlak
Priememy efektivny tlak v potrubi
Priemerny staticky tlak v potrubi
Priemerna teplota plynu v potrubi
Priemema hustota plynu v potrubi (5.p.)
Priemerna vhkost' plynu

Plocha prierezu potrubia

Priemema rychlost plynu v potrubi (p.p.)
Priememy prietok plynu v potrubi (p.p.)
Prietok suchého plynu v potrubi (§.p.)
Doba trvania periédy merania

Tabulka nameranych a wpo&itanych hodnét

Znedistujlica latka TOC

Cas Civ C, q
merania [mg.my,*) [mg.m, ]| [g.h7]

12:35-13:04 2.4 2,5 35

13.05-13:34 2,4 2.5 35

13:35-14:04 2.5 25 36

MAX 2,5 2,5 36

%] 2,4 2,56 35

Unax [%] 31 . 32

99630 [Pa]
152 [Pa]
99782 [Pa]
371 1°C
1,280 [kg.m,]
0,012 [kg.m,?]
0,250 [m?]
18,4 [m.s™]
16556 [m3.h™"]
14144 [m 3 h)
30 [min]

Legenda: C,, C, - Koncentracia ZL po prepoéte na §.p. vihkého a suchého plynu

i - Teplota odpadového plynu v mieste merania

o} - Hmotnostny tok ZL

P-p. - Prevadzkové podmienky

$.p. - Standardné stavové podmienky (suchy plyn, 0°C, 101325 Pa)
Unax - RozSirena neistota merania, priradené maximalnej hodnote
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EKO-TERM SERVIS s.r.o.

Eviden&né &islo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018
Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej
Priloha / Strana: 1/ 2

Prevadzkovatel”

Zdroj zneéist'ovania:

Zariadenie:

Datum merania:

NEXS FIBERS a.s. Humenné

PROTOKOL Z MERANIA RYCHLOSTI

Vysokopewné kordy

V3 - odsavanie §acht QS-1, linka 20

20.11.2018

Priemerny barometricky tlak
Priemerny efektimy tlak v potrubi
Priemema teplota plynu v potrubi

Plocha prierezu potrubia
Hustota suchého plynu pri §tandardnych podmienkach
Hustota vihkého plynu pri $tandardnych podmienkach

Hustota plynu pri prevadzkowch podmienkach

Vihkost plynu

Konstanta sondy

Tabulka &.1 - dynamicky tlak v meracich bodoch [Pa]

MB 1 2 3
Priamka A 159 211 172
Priamka B 175 244 171

Tabulka &.2 - rychlost v meracich bodoch [m/s]

MB d 2 3
Priamka A 16,9 19,5 17,6
Priamka B 17,8 21,0 17,6

Priemerna rychlost pridenia odpadového plynu v potrubi

Neistota U (k=2)

Objemow prietok odpadového plynu (prevadzkové podmienky)

Objemow prietok odpadového plynu (§tandardné podmienky, vhky plyn)
Objemovy prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, suchy plyn)
Objemow prietok odpadového plynu ($tandardné podmienky, suchy plyn, O, ref)

Neistota U (k=2)

AZO STANOVENIA OBJEMOVEHO PRIETOKU ODPADOVEHO PLYNU

99630 [Pa]

152 [Pa]

ar1 [’c
0,2500 [m?]
1,2497 [kg.m,]
1,2431 [kg.my, ]
1,0778 [kg.m?]

1,49 [% obj.]
0,9863 [-]

18,4 [m.s™)
5%

16561 [m3.h""]
14358 [m,,2.h"]
14144 [m,,>.h"]
= Imnsra-h.1]

9,1 9




® Evidenéné &islo spravy: 02/514/2018

E T S KN Datum vydania spravy: 11.12.2018
L 4 Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej

EKO-TERM SERVIS s.r.o. Priloha/ Strana: 1/3

PROTOKOL Z MERANIA EMISII VYBRANYCH PLYNNYCH ZL

Prevadzkovatel : NEXS FIBERS a.s. Humenné

Zdroj emisii : Vysokopewné kordy

Zariadenie : V4 - odsavanie $acht QS-2, linka 30A, 40A
Datum merania : 20. 11. 2018

Priememy barometricky tlak 99630 [Pa]
Priemerny efektivny tlak v potrubi 133 [Pq]
Priemerny staticky tlak v potrubi 99763 [Pa]
Priemerna teplota plynu v potrubi 45,5 [°C]
Priemema hustota plynu v potrubi (3.p.) 1,278 [kg.m,¥]
Priemerna vihkost plynu 0,015 [kg.m,
Plocha prierezu potrubia 0,315 [m?
Priemema rychlost plynu v potrubi (p.p.) 5,7 [m.s]
Priememy prietok plynu v potrubi (p.p.) 6443 [m3 h)
Prietok suchého plynu v potrubi (3.p.) 5341 [m,%.h"")
Doba trvania periédy merania 30 [min]

Tabulka nameranych a wpoé&itanych hodnét

Znedist'ujica latka TOC

Cas G G q
merania [mg.mp, ) [mg.m,®]| [g.h™]

14:35-15:04 2,4 2,5 13

15:05-15:34 58 59 32

15:35-16:04 7.4 o 40

MAX 7.4 7.5 40

1] 5,2 5,3 28

Unax [%] 16 - 18

Legenda: C,, C, - Koncentracia ZL po prepoCte na §.p. vhkého a suchého plynu

il - Teplota odpadového plynu v mieste merania

q - Hmotnostny tok ZL

p.p. - Prevadzkové podmienky

&.p. - Standardné stavové podmienky (suchy plyn, 0°C, 101325 Pa)
Unax - Roz$irend neistota merania, priradena maximalnej hodnote
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Eviden&né &islo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018
Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej
Priloha / Strana: 1/4

EKO-TERM SERVIS s.r.0.

PROTOKOL Z MERANIA RYCHLOSTI

AZO STANOVENIA OBJEMOVEHO PRIETOKU ODPADOVEHO PLYNU

Prevadzkovatel: NEXS FIBERS a.s. Humenné

Zdroj zneé&istovania: Vysokopewné kordy

Zariadenie: V4 - odséavanie $acht QS-2, linka 30A, 40A

Datum merania: 20.11.2018

Priememy barometricky tlak 99630 [Pa]
Priemermny efektivny tlak v potrubf 133 [Pa]
Priemema teplota plynu v potrubi 45,5 [°C]
Plocha prierezu potrubia 0,3150 [m?]

Hustota suchého plynu pri §tandardnych podmienkach
Hustota vhkého plynu pri $tandardnych podmienkach

1,2497 [kg.m,]
1,2417 [kg.mp, ]

Hustota plynu pri prevadzkowych podmienkach

Vlhkost plynu

1,0480 [kg.m™]
1,82 [% obj.]

Konstanta sondy 0,9863 [-]

Tabulka &.1 - dynamicky tlak v meracich bodoch [Pa]

MB 1 2 3
Priamka A 20 20 18
Priamka B 14 14 19

Tabulka &.2 - rychlost vmeracich bodoch [m/s]

MB 1 2 3
Priamka A 6,1 6,1 5,8
Priamka B 51 5,1 5,9

Priemerna rychlost priidenia odpadového plynu v potrubi
Neistota U (k=2)

Objemowy prietok odpadového plynu (prevadzkoveé podmienky)

Objemow prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, vihky plyn)
Objemovy prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, suchy plyn)
Objemow prietok odpadového plynu (§tandardné podmienky, suchy plyn, O, ref)
Neistota U (k=2)

5,7 [m.s]
5%

6445 [m® h™]
5440 [m,,3.h"]
5341 [mnss-h-1]

= [mnsra-h—1]
9,1 %
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EKO-TERM SERVIS s.r.o.

Evidenéné ¢islo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018
Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej
Priloha/ Strana: 1/5

PROTOKOL Z MERANIA EMISIf VYBRANYCH PLYNNYCH ZL

Prevadzkovatel :
Zdroj emisii :
Zariadenie :
Datum merania :

NEXIS FIBERS a.s. Humenné

Vysokopewné kordy

V5 - odsavanie $§acht QS-2, linka 30B, 40B

20. 11. 2018

Priemerny barometricky tlak
Priememy efektivny tlak v potrubi

Priememny staticky tlak v potrubi
Priemema teplota plynu v potrubi

Priemema hustota plynu v potrubi (5.p.)
Priememna vihkost plynu

Plocha prierezu potrubia

Priemema rychlost plynu v potrubi (p.p.)
Priemerny prietok plynu v potrubi (p.p.)
Prietok suchého plynu v potrubf (3.p.)
Doba tnvania periédy merania

Tabulka nameranych a wpoéitanych hodnét

Znecdistujica latka TOC

Cas C.. c, q
merania [mg.mp,*) Img.m, ]| [g.h"]

12:40-13:09 0,8 0,8 10

13:10-13:39 12 1,2 17

13:40-14:09 1.5 1,6 21

MAX 1,5 1,6 21

%] 1.2 1,2 16

Unax [%] 31 - 32

99630 [Pa]
20 [Pa]
99650 [Pa]
37.4 [°C]
1,280 [kg.m,]
0,012 [kg.m, ]
0,250 [m?]
17,6 [m.s™]
15801 [m3.h'"]
13469 [m,2.h™"]
30 [min]

- Teplota odpadového plynu v mieste merania

- Hmotnostny tok ZL

Legenda: C,, C, - Koncentracia ZL po prepocte na §.p. ihkého a suchého plynu
T
q
p.

p.
$.p.
Urr:ax

- Prevadzkowé podmienky
- Standardné stavové podmienky (suchy plyn, 0°C, 101325 Pa)
- Roz$irena neistota merania, priradena maximalnej hodnote




® Evidenéné &islo spravy: 02/514/2018

E TS ’.’ Datum vydania spravy: 11.12.2018
L4 Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej

EKO-TERM SERVIS s.r.o0. Priloha / Strana: 1/6

PROTOKOL Z MERANIA RYCHLOSTI
AZO STANOVENIA OBJEMOVEHO PRIETOKU ODPADOVEHO PLYNU

Prevadzkovatel’ NEXS FIBERS a.s. Humenné

Zdroj zneéistovania: Vysokopewné kordy

Zariadenie: V5 - odsavanie §acht QS-2, linka 30B, 40B

Datum merania: 20.11.2018

Priememy barometricky tlak 99630 [Pa]
Priememy efektivny tlak v potrubi 20 [Pa]
Priemema teplota plynu v potrubi 37,4 [°C]
Plocha prierezu potrubia 0,2500 [m?]
Hustota suchého plynu pri $tandardnych podmienkach 1,2497 [kg.m,?]
Hustota vihkého plynu pri $tandardnych podmienkach 1,2432 [kg.mp, ]
Hustota plynu pri prevadzkowch podmienkach 1,0754 [kg.m™]
Vihkost plynu 1,48 [% obj.]
Konstanta sondy 0,9863 [-]

Tabufka &.1 - dynamicky tlak v meracich bodoch [Pa]

MB 1 2 3
Priamka A 200 178 158
Priamka B 168 195 129

Tabulka €.2 - rychlost v meracich bodoch [m/s]

MB 1 2 3
Priamka A 19,0 17,9 16,9
Priamka B 17,4 18,8 15.3
Priemerna rychlost pridenia odpadového plynu v potrubi 17,6 [m.s"]
Neistota U (k=2) 59
Objemow prietok odpadového plynu (prevadzkové podmienky) 15805 [m*.h™]
Objemow prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, vihky plyn) 13672 [m,,2.h"]
Objemovy prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, suchy plyn) 13469 [m,,.h"]
Objemow prietok odpadového plynu ($tandardné podmienky, suchy plyn, O, ref) - [Meg. 0]
Neistota U (k=2) 91 %
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EKO-TERM SERVIS s.r.o.

Evidenc¢né &islo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018
Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej
Priloha / Strana: 1/7

PROTOKOL Z MERANIA EMISIi VYBRANYCH PLYNNYCH ZL

Prevadzkovatef : NEXS FIBERS a.s. Humenné

Zdroj emisif : Vysokopewné kordy

Zariadenie : V6 - odsavanie z prostredia navjjania SD strojov L20, 30, 40

Datum merania : 20. 11. 2018

Priemerny barometricky tlak
Priememy efektivny tlak v potrubi
Priemerny staticky tlak v potrubi
Priemema teplota plynu v potrubi
Priemerna hustota plynu v potrubi (3.p.)
Priemema vhkost plynu

Plocha prierezu potrubia

Priemema rychlost plynu v potrubi (p.p.)
Priememy prietok plynu v potrubi (p.p.)
Prietok suchého plynu v potrubi (3.p.)
Doba trvania periédy merania

Tabulka nameranych a wpoéitanych hodnét

Znedistujica latka TOC

Cas - C, q
merania [mg.my, ) [mg.m,®]| [g.h]

14:35-15:04 1.7 15 12

15:05-15:34 1,8 1,8 13

15:35-16:04 1,4 1,5 11

MAX 1,8 1,8 13

%] 1,6 1,6 12

Upax [%] 31 - 32

99630 [Pa]
270 [Pa]
99360 [Pa]
272 [°e]
1,281 [kg.m,]
0,010 [kg.m,?]
0,500 [m2]

4,6 [m.s™]
8220 [m3.h"]
7246 [m,>.h"]

30 [min]

Legenda : C,,, C, - Koncentracia ZL po prepoéte na §.p. ihkého a suchého plynu

T - Teplota odpadového plynu v mieste merania

q - Hmotnostny tok ZL

p.p. - Prevadzkové podmienky

$.p. - Standardné stavove podmienky (suchy plyn, 0°C, 101325 Pa)
Unmax - RozSirend neistota merania, priradena maximainej hodnote




® Evidencné &islo spravy: 02/514/2018

E TS 0’0 Datum vydania spravy: 11.12.2018
L4 Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej

EKO-TERM SERVIS s.r.o. Priloha / Strana: 1/ 8

PROTOKOL Z MERANIA RYCHLOSTI
A ZO STANOVENIA OBJEMOVEHO PRIETOKU ODPADOVEHO PLYNU

Prevadzkovater: NEXS FIBERS a.s. Humenné

Zdroj znedistovania: Vysokopewné kordy

Zariadenie: V6 - odsavanie z prostredia navijania SD strojov L20, 30, 40
Datum merania: 20.11.2018

Priememy barometricky tlak 99630 [Pa]
Priememy efektivny tlak v potrubi -270 [Pa]
Priemema teplota plynu v potrubi 27,2 [°C]
Plocha prierezu potrubia 0,5000 [m?]
Hustota suchého plynu pri tandardnych podmienkach 1,2497 [kg.m,?]
Hustota vihkého plynu pri §tandardnych podmienkach 1,2445 [kg.mp, ]
Hustota plynu pri prevadzkowch podmienkach 1,1098 [kg.m™]
Vihkost plynu 1,18 [% obj.]
Konstanta sondy 0,9863 []

Tabufka &.1 - dynamicky tlak v meracich bodoch [Pa]

MB 1 2 3 4 5
Priamka A 8 6 7 11 10
Priamka B 14 16 15 19 17

Tabufka &.2 - rychlost v meracich bodoch [m/s]

MB 1 2 3 4 5
Priamka A 3.7 3,2 3,5 4.4 42
Priamka B 50 53 5 5,8 5.5
Priemerna rychlost prudenia odpadového plynu v potrubi 4,6 [m.s™]
Neistota U (k=2) 5%
Objemowy prietok odpadového plynu (prevadzkové podmienky) 8222 [m3.h"]
Objemow prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, vihky plyn) 7332 [m,,°.h"]
Objemovy prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, suchy plyn) 7246 [m,s>.h]
Objemowy prietok odpadového plynu (§tandardné podmienky, suchy plyn, O, ref) )

Neistota U (k=2) 9.1%
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EKO-TERM SERVIS s.r.0.

Evidencné ¢islo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018
Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej
Priloha/ Strana: 1/9

PROTOKOL Z MERANIA EMISIi VYBRANYCH PLYNNYCH ZL

Prevadzkovatel :
Zdroj emisii :
Zariadenie :
Datum merania :

NEXS FIBERS a.s. Humenné

Vysokopewné kordy

V7 - odsavanie z navijania SD strojov L20A, L20B

21. 11. 2018

Priememy barometricky tlak
Priememy efektivny tlak v potrubl

Priemerny staticky tlak v potrubi
Priemema teplota plynu v potrubi

Priemema hustota plynu v potrubi (8.p.)
Priemerna vihkost' plynu

Plocha prierezu potrubia

Priemema rychlost plynu v potrubi (p.p.)
Priemermny prietok plynu v potrubi (p.p.)
Prietok suchého plynu v potrubi (8.p.)
Doba trvania periédy merania

Tabufka nameranych a wpocitanych hodndt

Znecist'ujica latka TOC
Cas Gy c; q
merania [mg.m,, ] [mg.my®]| [g.h""]

10:00-10:29 27,9 28,1 353
10:30-10:59 372 37,6 472
11:00-11:29 43,9 443 557
MAX 43,9 44,3 557

%) 36,3 36,7 461

U [%56] 10 - 12

99650 [Pa]
2500 [Pa]
97150 [P4]
32,2 [°C]
1,283 [kg.m,]
0,007 [kg.m,™]
0,238 [m?]
17,3 [m.s™]
14785 [m3.h]
12572 [m, . h7]
30 [min]

Legenda : C,,, C, - Koncentracia ZL po prepo&te na 5.p. ihkého a sucheho plynu
- Teplota odpadoveho plynu v mieste merania

T
q
pP-p.
s.p.
Umax

- Hmotnostny tok ZL

- Prevadzkové podmienky
- Standardné stavové podmienky (suchy plyn, 0°C, 101325 Pa)
- Rozsirena neistota merania, priradena maximalnej hodnote




® Evidencné islo spravy: 02/514/2018

E TS Q’Q Datum vydania spravy: 11.12.2018
4 Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej

EKO-TERM SERVIS s.r.o. Priloha / Strana: 1/ 10

PROTOKOL Z MERANIA RYCHLOSTI
A ZO STANOVENIA OBJEMOVEHO PRIETOKU ODPADOVEHO PLYNU

Prevadzkovatel: NEXS FIBERS a.s. Humenné

Zdroj zneéistovania: Vysokopewné kordy

Zariadenie: \V/7 - odsavanie z navijania SD strojov L20A, L20B

Datum merania: 21.11.2018

Priememy barometricky tlak 99650 [Pa]
Priememy efektivny tlak v potrubi -2500 [Pa]
Priemerna teplota plynu v potrubi 32,2 [°C]
Plocha prierezu potrubia 0,2376 [m?]
Hustota suchého plynu pri §tandardnych podmienkach 1,2497 [kg.m,”]
Hustota vihkého plynu pri $tandardnych podmienkach 1,2458 [kg.m,,]
Hustota plynu pri prevadzkowych podmienkach 1,0685 [kg.m™]
Vlhkost plynu 0,88 [% obj.]
Konsétanta sondy 0,9863 [-]

Tabulka &.1 - dynamicky tlak v meracich bodoch [Pa]

MB 1 2 3 4
Priamka A 178 151 149 166
Priamka B 194 182 144 153

Tabufka &.2 - rychlost v meracich bodoch [m/s]

MB 1 2 &) 4
Priamka A 18,0 16,6 16,5 17,4
Priamka B 18,8 18,2 16,2 16,7
Priemerna rychlost' pridenia odpadového plynu v potrubi 17,3 [m.s™]
Neistota U (k=2) 5%
Objemowy prietok odpadového plynu (prevadzkové podmienky) 14788 [m3.h"]
Objemowy prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, vihky plyn) 12684 [m,,>.h"]
Objemovy prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, suchy plyn) 12572 [m,,,s.h”]
Objemowy prietok odpadového plynu (8tandardné podmienky, suchy plyn, O, ref) = MY

Neistota U (k=2) 91 %
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EKO-TERM SERVIS s.r.o.

Evidencné Eislo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018

Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej

Priloha / Strana: 1/ 11

PROTOKOL Z MERANIA EMISIi VYBRANYCH PLYNNYCH ZL

Prevadzkovatel :
Zdroj emisii :
Zariadenie :
Datum merania :

Priemerny barometricky tlak
Priemerny efektivny tlak v potrubi
Priememny staticky tlak v potrubi

NEXS FIBERS a.s. Humenné
Vysokopewné kordy

V8 - odsavanie z navijania SD strojov L30A, L30B

21. 11. 2018

Priemema teplota plynu v potrubi

Priemema hustota plynu v potrubi (5.p.)
Priememna vihkost plynu
Plocha prierezu potrubia

Priememna rychlost plynu v potrubi (p.p.)

Priememy prietok plynu v potrubi (p.p.)
Prietok suchého plynu v potrubi (8.p.)

Doba trvania periédy merania

Tabulka nameranych a wpocitanych hodnét

Znecistujica latka TOC

Cas C.. C, q
merania [mg.my, ] [mg.m, ]| [g.h]

09:50-10:19 4.8 4.8 o7

10:20-10:49 58 | 58 33

10:50-11:19 .7 57 32

MAX 5,8 58 33

o 5,4 5,5 31

Unax [%] 16 - 18

99650 [Pa]
-2500 [Pa]
97150 [Pa]
41,0 [°C]
1,282 [kg.m,?]
0,009 [kg.m,?]
0,238 [m?]

7,9 [m.s™]
6767 [m3.h]
5582 [m,>.h™]

30 [min]

Legenda : C,,, C, - Koncentracia ZL po prepocte na §.p. ihkého a suchého plynu

T
q
p.p.
s.p.
Umax

- Teplota odpadoveého plynu v mieste merania
- Hmotnostny tok ZL
- Prevadzkové podmienky

- Standardné stavové podmienky (suchy plyn, 0°C, 101325 Pa)
- Roz$irena neistota merania, priradena maximalnej hodnote




® Evidenéné &islo spravy. 02/514/2018
E TS 0’0 Datum vydania spravy: 11.12.2018
L 4 Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej

EKO-TERM SERVIS s.r.o. Priloha / Strana: 1712

PROTOKOL Z MERANIA RYCHLOSTI
AZO STANOVENIA OBJEMOVEHO PRIETOKU ODPADOVEHO PLYNU

Prevadzkovatel NEXIS FIBERS a.s. Humenné

Zdroj zneéistovania: Vysokopewné kordy

Zariadenie: V8 - odsavanie z navijania SD strojov L30A, L30B

Datum merania: 21.11.2018

Priememy barometricky tlak 99650 [Pa]
Priememy efektivny tlak v potrubi -2500 [Pa]
Priemerna teplota plynu v potrubi 41,0 [°C]
Plocha prierezu potrubia 0,2376 [m?]
Hustota suchého plynu pri $tandardnych podmienkach 1,2497 [kg.m,>]
Hustota vihkého plynu pri $tandardnych podmienkach 1,2449 [kg.my, ]
Hustota plynu pri prevadzkowych podmienkach 1,0378 [kg.m™]
Vihkost plynu 1,08 [% obj.]
Konstanta sondy 0,9863 [-]

Tabufka &.1 - dynamicky tlak v meracich bodoch [Pa]

MB 1 2 3
Priamka A 32 30 39
Priamka B 29 36 35

Tabulka &.2 - rychlost v meracich bodoch [m/s]

MB 1 2 3

Priamka A 7.7 7.5 8,6

Priamka B 7.4 8,2 8,1

Priemerna rychlost’ prudenia odpadového plynu v potrubi 7,9 [m.s]

Neistota U (k=2) 5%

Objemow prietok odpadového plynu (prevédzkové podmienky) 6769 [m3.h"]

Objemow prietok odpadového plynu ($tandardné podmienky, vihky plyn) 5643 [my,>.h"]

Objemovy prietok odpadového plynu (standardné podmienky, suchy plyn) 5582 [m,,,’.h"]

Objemowy prietok odpadového plynu (8tandardné podmienky, suchy plyn, 0, ref) = [y 1]
9,1 9%

Neistota U (k=2)
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EKO-TERM SERVIS s.r.o.

Evidenéné ¢islo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018
Zodpovedn4 osoba: Ing. Jaroslav Smolej
Priloha / Strana: 1 /13

PROTOKOL Z MERANIA EMISIi VYBRANYCH PLYNNYCH ZL

Prevadzkovatel :
Zdroj emisii :
Zariadenie :
Datum merania :

NEXS FIBERS a.s. Humenné

Vysokopewné kordy

V9 - odsavanie z navijania SD strojov L40A, L40B

21. 11. 2018

Priememy barometricky tlak

Priemerny efektivny tlak v potrubi

Priememy staticky tlak v potrubi
Priemema teplota plynu v potrubi

Priemema hustota plynu v potrubi (5.p.)
Priemerna vihkost plynu

Plocha prierezu potrubia

Priemerna rychlost plynu v potrubi (p.p.)
Priememy prietok plynu v potrubi (p.p.)
Prietok suchého plynu v potrubi (8.p.)
Doba trnvania periédy merania

Tabulka nameranych a wpocitanych hodnét

Znedistujica latka TOC

Cas Cov Cn q
merania [mg.mp, %] [mg.m%]| [g.h™]

09:45-10:14 5,0 5,0 29

10:15-10:44 5,1 5,2 30

10:45-11:14 4.4 44 26

MAX 5,1 5,2 30

> 4,8 4,9 28

Unax [%] 16 : 8

99650 [Pa]
-30 [Pa]
99620 [Pa]
26,4 [°C]
1,282 [kg.m,?]
0,008 [kg.m,™]
0,503 [m?]

3,6 [m.s™]
6489 [m3.h]
5763 [m,3.h]

30 [min]

Legenda : C,,, C, - Koncentracia ZL po prepocte na §.p. vihkého a suchého plynu
- Teplota odpadoveho plynu v mieste merania

T
q
p.p.
s.p.
Umax

- Hmotnostny tok ZL

- Prevadzkové podmienky
- Standardné stavové podmienky (suchy plyn, 0°C, 101325 Pa)
- Roz$irena neistota merania, priradena maximalnej hodnote
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Evidenéné &islo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018
Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej
Priloha / Strana: 1/ 14

EKO-TERM SERVIS s.r.o.

PROTOKOL Z MERANIA RYCHLOSTI

A ZO STANOVENIA OBJEMOVEHO PRIETOKU ODPADOVEHO PLYNU

Prevadzkovatefl: NEXS FIBERS a.s. Humenne
Zdroj zneéistovania: Vysokopewné kordy

Zariadenie: V9 - odsavanie z navijania SD strojov L40A, L40B
Datum merania: 21.11.2018

Priemerny barometricky tlak 99650 [Pa]
Priememy efektivny tlak v potrubi -30 [Pa]
Priemema teplota plynu v potrubi 26,4 [°C]

Plocha prierezu potrubia

Hustota suchého plynu pri §tandardnych podmienkach
Hustota vihkého plynu pri $tandardnych podmienkach
Hustota plynu pri prevadzkowch podmienkach
Vihkost plynu

Konstanta sondy 0,9863 [-]

Tabulka &.1 - dynamicky tlak v meracich bodoch [Pa]

MB 1 2 3
Priamka A 6 7i 8 9
Priamka B 6 7 8 10

Tabulka &.2 - rychlost v meracich bodoch [m/s]

MB 1 2 3 4
Priamka A 3,2 3,4 3,6 3,8
Priamka B 3,2 3,5 3.7 4,2

Priemerna rychlost’ pridenia odpadového plynu v potrubi
Neistota U (k=2)

0,5027 [m?]
1,2497 [kg.m,?]
1,2454 [kg.mp, ]
1,1165 [kg.m™]
0,97 [% obj.]

3,6 [m.s]
5%

Objemow prietok odpadového plynu (prevadzkové podmienky)
Objemow prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, vhky plyn)
Objemovy prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, suchy plyn)

6491 [m3.h"]
5819 [m,2.h"]
5763 [m,>.h"]

Objemow prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, suchy plyn, O, ref)
Neistota U (k=2)

= [mnsra-h-q
9,1 o
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EKO-TERM SERVIS s.r.o.

Evidencné Cislo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018
Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej
Priloha / Strana: 1/ 15

PROTOKOL Z MERANIA EMISIi VYBRANYCH PLYNNYCH ZL

Prevadzkovatel :
Zdroj emisif :
Zariadenie :
Datum merania :

NEXS FIBERS a.s. Humenné
Jemné priemyselné vakna
V19 - linka Zinzer €. 1

20. 11. 2018

Priememy barometricky tlak

Priememy efektivny tlak v potrubi

Priememy staticky tlak v potrubi
Priemerna teplota plynu v potrubi

Priemema hustota plynu v potrubi (3.p.)
Priemema vihkost plynu

Plocha prierezu potrubia

Priemerna rychlost plynu v potrubi (p.p.)
Priememy prietok plynu v potrubi (p.p.)
Prietok suchého plynu v potrubi ($.p.)
Doba trvania periédy merania

Tabulka nameranych a wpocitanych hodnét

Znedistujuca latka TOC

Cas Cnv c, q
merania [mg.mp, ] [mg.m,®][ [g.h"]

12:20-12:49 2,4 2,4 28

12:50-13:19 2,8 2,8 32

13:20-13:49 3,1 3,2 37

MAX 3,1 3,2 37

(%] 2,8 2,8 32

Unae [%] 31 : 2

99630 [Pa]
-325 [Pa]
99305 [Pa]
44,5 [°C]
1,283 [kg.m,”]
0,006 [kg.m,?]
0,308 [m?]
12,5 [m.s™]
13821 [m®.h™")
11558 [m,%.h"]
30 [min]

Legenda : C,,, C, - Koncentracia ZL po prepocte na S.p. ihkého a suchého plynu
- Teplota odpadového plynu v mieste merania

T
q
p-p.
S.p.
Umax

- Hmotnostny tok ZL
- Prevadzkové podmienky

- Standardné stavové podmienky (suchy plyn, 0°C, 101325 Pa)
- Roz$irena neistota merania, priradena maximalnej hodnote
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EKO-TERM SERVIS s.r.o.

Evidenéné Cislo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018
Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej
Priloha / Strana: 1/ 16

PROTOKOL Z MERANIA RYCHLOSTI
A ZO STANOVENIA OBJEMOVEHO PRIETOKU ODPADOVEHO PLYNU

Prevadzkovater: NEXS FIBERS a.s. Humenné
Zdroj zneéistovania: Jemné priemyselné Vakna
Zariadenie: V19 - linka Zinzer ¢&. 1

Datum merania: 20.11.2018

Priememy barometricky tlak

Priememy efektivny tlak v potrubi

Priemema teplota plynu v potrubi

Plocha prierezu potrubia

Hustota suchého plynu pri $tandardnych podmienkach
Hustota vihkého plynu pri §tandardnych podmienkach
Hustota plynu pri prevadzkowch podmienkach
Vihkost plynu

99630 [Pa]

-325 [Pa]

44,5 [°C]
0,3080 [m?]
1,2497 [kg.m,%]
1,2461 [kg.m,,, ]
1,0502 [kg.m]

0,80 [% obj.]

Konstanta sondy 0,9863 []
Tabulka &.1 - dynamicky tlak v meracich bodoch [Pa]

MB 1 2 3 4 5
Priamka A 54 129 191 123 48
Priamka B 76 66 57 73 66
Tabulka €.2 - rychlost vmeracich bodoch [m/s]

MB 1 2 3 4 )
Priamka A 10,0 15,5 18,8 15,1 9.4
Priamka B 11,9 11,1 10,3 11,6 11,7
Priemerna rychlost pridenia odpadového plynu v potrubi 12,5 [m.s™]
Neistota U (k=2) 5%
Objemowy prietok odpadového plynu (prevadzkowvé podmienky) 13825 [m3.h]
Objemow prietok odpadového plynu ($tandardné podmienky, vihky plyn) 11651 [m,,3.h"]
Objemovy prietok odpadového plynu (standardné podmienky, suchy plyn) 11558 [m,3.h"]
Objemowy prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, suchy plyn, O, ref) = Y

Neistota U (k=2)

9.1 %
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& Evidenéné Eislo spravy: 02/514/2018
i E j' 'S' .:. Détum vydania spravy: 11.12.2018

Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej
EKO-TERM SERVIS s.r.0. Priloha / Strana: 1 /17

PROTOKOL Z MERANIA EMISIi VYBRANYCH PLYNNYCH ZL

Prevadzkovatel : NEXS FIBERS a.s. Humenné
Zdroj emisii : Jemné priemyselné vakna
Zariadenie : V20 - linka Zinzer &. 2

Datum merania : 20. 11. 2018

Priememny barometricky tlak 99630 [Pa]
Priemerny efektivny tlak v potrubi -223 [Pa]
Priememy staticky tlak v potrubi 99407 [Pa]
Priemema teplota plynu v potrubi 34,1 [°C]
Priemema hustota plynu v potrubi (.p.) 1,284 [kg.m,*]
Priemema vihkost plynu 0,006 [kg.m,3]
Plocha prierezu potrubia 0,308 [m3
Priemema rychlost plynu v potrubi (p.p.) 11,4 [m.s™]
Priememny prietok plynu v potrubi (p.p.) 12623 [m®.h]
Prietok suchého plynu v potrubi (3.p.) 10932 [m,3.h"]
Doba trvania periédy merania 30 [min]

Tabulka nameranych a wpoéitanych hodnét

Znecist'ujica latka TOC

Gas G c, q
merania [mg.mp, ) Img.m,*]| [g.h”"]

10:00-10:29 1,0 1,0 10

10:30-10:59 0,7 0,7 8

11:00-11:29 1,2 1.2 13

MAX 1,2 1,2 13

] 0,9 0,9 10

Unae [%] 31 ; 32

Legenda : C,,, C, - Koncentracia ZL po prepoéte na §.p. ihkého a suchého plynu

T - Teplota odpadového plynu v mieste merania

q - Hmotnostny tok ZL

p-p. - Prevadzkové podmienky

$.p. - Standardné stavové podmienky (suchy plyn, 0°C, 101325 Pa)

Umax - Rozsirena neistota merania, priradena maximainej hodnote
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¢ Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej

EKO-TERM SERVIS s.r.o. Priloha / Strana: 1/ 18

PROTOKOL Z MERANIA RYCHLOSTI
A ZO STANOVENIA OBJEMOVEHO PRIETOKU ODPADOVEHO PLYNU

Prevadzkovatel: NEXS FIBERS a.s. Humenné

Zdroj zneéistovania: Jemné priemyselné Vakna

Zariadenie: V20 - linka Zinzer &. 2

Datum merania: 20.11.2018

Priememy barometricky tlak 99630 [Pa]
Priememny efektivny tlak v potrubi -223 [Pa]
Priemerna teplota plynu v potrubi 34,1 [°C]
Plocha prierezu potrubia 0,3080 [m?]
Hustota suchého plynu pri $tandardnych podmienkach 1,2497 [kg.m,”]
Hustota vihkého plynu pri Standardnych podmienkach 1,2465 [kg.m,, ]
Hustota plynu pri prevadzkowch podmienkach 1,0871 [kg.m™]
Vihkost plynu 0,73 [% obj.]
Konstanta sondy 0,9863 [-]

Tabulka ¢€.1 - dynamicky tlak v meracich bodoch [Pa]

MB 1 2 3 4 5
Priamka A 59 134 121 93 26
Priamka B 63 55 113 61 40

Tabulka &.2 - rychlost v meracich bodoch [m/s]

MB 1 2 3 4 5
Priamka A 10,3 155 14,7 12,9 6,8
Priamka B 10,6 9,9 14,2 10,4 8,5
Priemernd rychlost priidenia odpadového plynu v potrubi 11,4 [m.s"]
Neistota U (k=2) 5%
Objemovwy prietok odpadového plynu (prevadzkové podmienky) 12625 [m3.h™")
Objemow prietok odpadového plynu ($tandardné podmienky, vihky plyn) 11012 [m,,3.h"]
Objemovy prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, suchy plyn) 10932 [m,,3.h™]
Objemowy prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, suchy plyn, O, ref) = M2 b1
Neistota U (k=2) 9.1%
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EKO-TERM SERVIS s.r.o.

Evidengné &islo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018
Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej
Priloha / Strana: 1/19

PROTOKOL Z MERANIA EMISIi VYBRANYCH PLYNNYCH ZL

Prevadzkovatel : NEXS FIBERS a.s. Humenné
Zdroj emisii : Jemné priemyselné vakna
Zariadenie : V21 - linka Zinzer €. 3

Datum merania : 20. 11, 2018

Priememny barometricky tlak

Priemerny efektivny tlak v potrubi
Priemerny staticky tlak v potrubi
Priemerné teplota plynu v potrubf
Priemerna hustota plynu v potrubi (5.p.)
Priememna vihkost plynu

Plocha prierezu potrubia

Priemema rychlost plynu v potrubi (p.p.)
Priememy prietok plynu v potrubi (p.p.)
Prietok suchého plynu v potrubi (3.p.)
Doba trnvania periédy merania

Tabufka nameranych a wpoéitanych hodnét

Zneéistujuca latka TOC

éas Cnv cn q
merania [mg.mny ] [ma.m, ]| [g.h™]

10:15-10:44 4,2 42 58

10:45-11:14 2,9 2,9 39

11:15-11:44 2.4 2a 33

MAX 4,2 4,2 58

o 3.2 39 43

Upax [%] 31 = 32

99630 [Pa]
-399 [Pa]
99231 [Pa]
43,3 [°C]
1,283 [kg.m,”]
0,006 [kg.m,?]
0,308 [m?]
14,6 [m.s™"]
16210 [m®.h"']
13600 [m,3.h™]
30 [min]

Legenda : C,,, C, - Koncentracia ZL po prepoéte na §.p. vihkého a suchého plynu

T - Teplota odpadového plynu v mieste merania

q - Hmotnostny tok ZL

p.p. - Prevadzkove podmienky

§.p. - Standardné stavové podmienky (suchy plyn, 0°C, 101325 Pa)
Unax - Rozsirena neistota merania, priradena maximalnej hodnote
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Evidenéné Gislo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018
Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej
Priloha / Strana: 1/ 20

PROTOKOL Z MERANIA RYCHLOSTI

e

A ZO STANOVENIA OBJEMOVEHO PRIETOKU ODPADOVEHO PLYNU

Prevadzkovatel’ NEXS FIBERS a.s. Humenné
Zdroj zneéistovania: Jemné priemyselné vdkna
Zariadenie: V21 - linka Zinzer €. 3

Datum merania: 20.11.2018

Priememy barometricky tlak

Priememy efektivny tlak v potrubi

Priemema teplota plynu v potrubi

Plocha prierezu potrubia

Hustota suchého plynu pri $tandardnych podmienkach
Hustota vihkého plynu pri $tandardnych podmienkach
Hustota plynu pri prevadzkowch podmienkach
Vlhkost plynu

99630 [Pa]

-399 [Pa]

43,3 [°C]
0,3080 [m?]
1,2497 [kg.m,™]
1,2462 [kg.m,, ]
1,0535 [kg.m?]

0,78 [% obj.]

Konsétanta sondy 0,9863 [-]
Tabulka &.1 - dynamicky tlak v meracich bodoch [Pa]

MB 1 2 3 4 5
Priamka A 87 108 135 62 68
Priamka B 161 166 147 125 127
Tabulka &.2 - rychlost v meracich bodoch [m/s]

MB i 2 3 4 5
Priamka A 12.7 14,1 15,8 10,7 11,2
Priamka B 17,2 17,5 16,5 15,2 15,3
Priemerna rychlost’ pridenia odpadového plynu v potrubi 14,6 [m.s™]
Neistota U (k=2) 5%
Objemowy prietok odpadového plynu (prevadzkové podmienky) 16214 [m3.h™"]
Objemowy prietok odpadoveho plynu (8tandardné podmienky, Mhky plyn) 13706 [m,,3.h"]
Objemovy prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, suchy plyn) 13600 [m,.>.h"]
Objemow prietok odpadového plynu (§tandardné podmienky, suchy plyn, O, ref) - [Mper>.h ]

Neistota U (k=2)

9,19
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PROTOKOL Z MERANIA EMISIi VYBRANYCH PLYNNYCH ZL

Prevadzkovatel': NEXS FIBERS a.s. Humenné
Zdroj emisii : Jemné priemyselné viakna
Zariadenie : V22 - linka Zinzer ¢. 4

Datum merania: 20. 11. 2018

Priememy barometricky tlak 99630 [Pa]
Priemerny efektivny tlak v potrubi -297 [Pa]
Priemerny staticky tlak v potrubi 99333 [P4]
Priemerna teplota plynu v potrubi 44,9 [°C]
Priememna hustota plynu v potrubi (%.p.) 1,282 [kg.m, ]
Priemerna vihkost plynu 0,008 [kg.m,™]
Plocha prierezu potrubia 0,308 [m?]
Priemema rychlost plynu v potrubi (p.p.) 14,5 [m.s™]
Priememy prietok plynu v potrubi (p.p.) 16056 [m3.h™]
Prietok suchého plynu v potrubi ($.p.) 13383 [m,2.h]
Doba trvania periédy merania 30 [min]

Tabulka nameranych a wpoé&itanych hodnét

Znedistujuca latka TOC

Cas oy Cn q
merania [mg.my, ) [mg.m,®]| [g.h""]

10:15-10:44 2,6 2,6 35

10:45-11:14 3.1 3.1 42

11:15-11:44 3,2 32 44

MAX 3,2 3.3 44

@ 3,0 3,0 40

Unae [76] 31 - 32

Legenda : C,,, C, - Koncentracia ZL po prepoéte na §.p. ihkého a suchého plynu

T - Teplota odpadoveho plynu v mieste merania

q - Hmotnostny tok ZL

p.p. - Prevadzkové podmienky

$.p. - Standardné stavové podmienky (suchy plyn, 0°C, 101325 Pa)

Umax - Rozsirena neistota merania, priradena maximalinej hodnote
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Evidencné &islo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018
Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej
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PROTOKOL Z MERANIA RYCHLOSTI
A ZO STANOVENIA OBJEMOVEHO PRIETOKU ODPADOVEHO PLYNU

Prevadzkovatel NEXS FIBERS a.s. Humenné
Zdroj znedistovania: Jemné priemyselné vidkna
Zariadenie: V22 - linka Zinzer €. 4

Datum merania: 20.11.2018

Priememy barometricky tlak

Priemerny efektivny tlak v potrubi

Priemerné teplota plynu v potrubi

Plocha prierezu potrubia

Hustota suchého plynu pri $tandardnych podmienkach
Hustota vihkého plynu pri $tandardnych podmienkach
Hustota plynu pri prevadzkowch podmienkach

99630 [Pa]

297 [Pa]

44,9 [°C]
0,3080 [m?]
1,2497 [kg.m,]
1,2451 [kg.mpy ]
1,0483 [kg.m]

Vlhkost plynu 1,03 [% obj.]
Konétanta sondy 0,9863 [-]
Tabulka &.1 - dynamicky tlak v meracich bodoch [Pa]

MB 1 2 3 4 5
Priamka A 92 166 162 124 70
Priamka B a7 107 172 92 76
Tabulka &.2 - rychlost v meracich bodoch [m/s]

MB 1 2 3 4 5
Priamka A 13,1 17,6 i3 15,2 11,4
Priamka B 13,4 14,1 17,9 13,41 11,9
Priemerna rychlost pridenia odpadového plynu v potrubi 14,5 [m.s"]
Neistota U (k=2) 5%
Objemowy prietok odpadového plynu (prevadzkové podmienky) 16060 [m3.h™]
Objemow prietok odpadového plynu (§tandardné podmienky, vihky plyn) 13522 [m,,3.h"]
Objemovy prietok odpadového plynu (standardné podmienky, suchy plyn) 13383 [m,>.h™"]
Objemowy prietok odpadového plynu (§tandardné podmienky, suchy plyn, O, ref) - (Mgt B

Neistota U (k=2)

9,1
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EKO-TERM SERVIS s.r.o.

Evidencné ¢islo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018

Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej

Priloha / Strana: 1/ 23

PROTOKOL Z MERANIA EMISIi VYBRANYCH PLYNNYCH ZL

Prevadzkovatel :
Zdroj emisii :
Zariadenie :
Datum merania :

Priememy barometricky tlak

Priememy efektivny tlak v potrubi
Priememy staticky tlak v potrubi
Priemema teplota plynu v potrubi
Priememna hustota plynu v potrubi (3.p.)
Priemema vihkost plynu

Plocha prierezu potrubia

Priemerna rychlost plynu v potrubi (p.p.)
Priememy prietok plynu v potrubi (p.p.)
Prietok suchého plynu v potrubi (3.p.)

NEXS FIBERS a.s. Humenné
Jemné priemyselné vakna
V23 - linka Zinzer €. 5

20. 11. 2018

Doba trvania periody merania

Tabulka nameranych a wpocitanych hodnét

99630 [Pa]
426 [Pa]
99204 [Pa]
38,5 [°C]
1,282 [kg.m,]
0,009 [kg.m,]
0,308 [m?]
16,0 [m.s™]
17784 [m*.h"]
15097 [m,3.h""]
30 [min]

Znecist'ujaca latka TOC
Cas Crv C q
merania [mg.my,*] [mg.m*]| [g.h"]
10:10-10:39 2,6 2,6 39
10:40-11:09 2,4 2,4 37
11:10-11:39 2.1 2,1 ail
MAX 2,6 2,6 39
%) 2,3 2,4 36
U %] 31 - 32
Legenda : C,,, C, - Koncentracia ZL po prepoéte na §.p. ihkého a suchého plynu
T - Teplota odpadoveho plynu v mieste merania
q - Hmotnostny tok ZL
p. - Prevadzkové podmienky

p.
p.

§.
Unax

- Standardné stavové podmienky (suchy plyn, 0°C, 101325 Pa)
- Roz$irena neistota merania, priradena maximalnej hodnote
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PROTOKOL Z MERANIA RYCHLOSTI
A ZO STANOVENIA OBJEMOVEHO PRIETOKU ODPADOVEHO PLYNU

Prevadzkovater: NEXS FIBERS a.s. Humenné

Zdroj znecistovania: Jemné priemyselné vakna

Zariadenie: V23 - linka Zinzer €. 5

Datum merania: 20.11.2018

Priemerny barometricky tlak 99630 [Pa]
Priememy efektivny tlak v potrubi -426 [Pa]
Priememna teplota plynu v potrubi 38,5 [°C]
Plocha prierezu potrubia 0,3080 [m?]
Hustota suchého plynu pri Standardnych podmienkach 1,2497 [kg.m,™]
Hustota vihkého plynu pri Standardnych podmienkach 1,2448 [kg.m,,”]
Hustota plynu pri prevadzkowych podmienkach 1,0682 [kg.m™]
Vihkost plynu 1,10 [% obj.]
Konstanta sondy 0,9863 [-]

Tabulka €.1 - dynamicky tlak v meracich bodoch [Pa]

MB 1 2 3 4 5
Priamka A 85 144 167 115 65
Priamka B 175 185 188 171 152

Tabulka &€.2 - rychlost v meracich bodoch [m/s]

MB 1 2 3 4 5
Priamka A 12,4 16,2 17,4 14,5 10,9
Priamka B 17,9 18,4 185 17,6 16,6
Priemerna rychlost pridenia odpadového plynu v potrubi 16,0 [m.s™"]
Neistota U (k=2) 5
Objemovwy prietok odpadového plynu (prevéadzkové podmienky) 17788 [m3.h"]
Objemow prietok odpadového plynu (tandardné podmienky, vhky plyn) 15264 [m,,3.h"]
Objemovy prietok odpadového plynu (§tandardné podmienky, suchy plyn) 15097 [m,.>.h"]
Objemow prietok odpadového plynu (§tandardné podmienky, suchy plyn, O, ref) - [mpeS.h71]
Neistota U (k=2) 9,1 %
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Evidenéné Cislo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018

Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej

Priloha / Strana: 1/ 25

PROTOKOL Z MERANIA EMISIi VYBRANYCH PLYNNYCH ZL

Prevadzkovatel :
Zdroj emisii :
Zariadenie :
Datum merania :

Priemerny barometricky tlak

NEXS FIBERS a.s. Humenné
Jemné priemyselné Makna
V24 - linka Zinzer €. 6

20. 11. 2018

Priememy efektivny tlak v potrubi

Priememny staticky tlak v potrubi
Priemema teplota plynu v potrubi
Priemerna hustota plynu v potrubi (8.p.)
Priememna vihkost plynu

Plocha prierezu potrubia

Priemerna rychlost' plynu v potrubi (p.p.)

Priemerny prietok plynu v potrubi (p.p.)
Prietok suchého plynu v potrubi (8.p.)

Doba trvania periédy merania

Tabulka nameranych a wpocitanych hodndt

Znedistujica latka TOC

Cas [ cy q
merania [mg.mp, ] [mg.m.®]| [g.h"]

12:25-12:54 3.7 3.7 55

12:55-13:24 3,8 3.8 &7

13:25-13:54 3,8 3.8 56

MAX 3.8 3,8 57

%] 3,8 3,8 56

Upax [%] 2 - 32

99630 [Pa]
475 [Pa]
99155 [Pa]
40,0 [°C]
1,284 [kg.m,?]
0,006 [kg.m,?]
0,308 [m?]
15,8 [m.s™]
17499 [m3.h]
14830 [m,2.h"]
30 [min]

Legenda : C,,, C, - Koncentracia ZL po prepocte na §.p. vihkého a suchého plynu

T
q

p.p.
s.p.

Unmax

- Teplota odpadoveho plynu v mieste merania
- Hmotnostny tok ZL
- Prevadzkowe podmienky

- Standardné stavové podmienky (suchy plyn, 0°C, 101325 Pa)
- Rozs&irena neistota merania, priradena maximalnej hodnote
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PROTOKOL Z MERANIA RYCHLOSTI

A ZO STANOVENIA OBJEMOVEHO PRIETOKU ODPADOVEHO PLYNU

Prevadzkovatel: NEXS FIBERS a.s. Humenné

Zdroj znedistovania: Jemné priemyselné vakna

Zariadenie: V24 - linka Zinzer &. 6

Datum merania: 20.11.2018

Priememy barometricky tlak 99630 [Pa]
Priememy efektivny tlak v potrubi -475 [Pa]
Priemerna teplota plynu v potrubi 40,0 [°C]
Plocha prierezu potrubia 0,3080 [m?]
Hustota suchého plynu pri §tandardnych podmienkach 1,2497 [kg.m,?)
Hustota vihkého plynu pri $tandardnych podmienkach 1,2464 [kg.m,, ]
Hustota plynu pri prevadzkowch podmienkach 1,0639 [kg.m™]
Vihkost plynu 0,74 [% obj.]
Konstanta sondy 0,9863 [-]

Tabulka €.1 - dynamicky tlak v meracich bodoch [Pa]

MB 1 2 3 4 5
Priamka A 177 203 240 195 100
Priamka B 117 71 166 91 65

Taburka €.2 - rychlost’ v meracich bodoch [m/s]

MB 1 2 3 4 5
Priamka A 18,0 19,3 20,9 18,9 13,5
Priamka B 14,6 11,4 17,4 12,9 10,9

Priemerna rychlost' pridenia odpadového plynu v potrubi
Neistota U (k=2)

Objemowy prietok odpadového plynu (prevadzkowé podmienky)

Objemow prietok odpadového plynu (§tandardné podmienky, vihky plyn)
Objemovy prietok odpadového plynu (standardné podmienky, suchy plyn)
Objemowy prietok odpadového plynu (Standardné podmienky, suchy plyn, O, ref)
Neistota U (k=2)

15,8 [m.s"]
5%

17504 [m3.h"]
14941 [m,,%h™]
14830 [m,  .h"]
il [mnsrs-h_1]
9,1 9,

'J

|
I
u
I
I
!
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Evidencné Cislo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018
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PROTOKOL Z MERANIA EMISIi VYBRANYCH PLYNNYCH ZL

PrevadzkovateF : NEXS FIBERS a.s. Humenné

Zdroj emisii :
Zariadenie :

Datum merania : 20. 11. 2018

Priememy barometricky tlak

Priememy efektivny tiak v potrubi

Priememy staticky tlak v potrubi
Priememna teplota plynu v potrubi

Priemema hustota plynu v potrubi (5.p.)

Jemné priemyselné Makna
V25 - wpalovacia pec TOPAS

99630 [Pa]
66 [Pa]
99696 [Pa]
88,1 [°C]
1,288 [kg.m,]

Priemema vihkost plynu 0,011 [kg.m,¥
Plocha prierezu potrubia 0,160 [m?]
Priemema rychlost plynu v potrubi (p.p.) 1,2 [m.s™]
Priememy prietok plynu v potrubi (p.p.) 671 [m>.h"]
Prietok suchého plynu v potrubi (3.p.) 493 [m,>.h"]
Doba trvania periédy merania 30 [min]
Tabulka nameranych a wpogitanych hodnét
Znedistujica latka co NO TOC SO,
Cas i 0, | co, Cn q & q G q G q
merania | [*C] [obj.%]  |[mg.m,%]| [a-h"] |Img.my*]| [g.h"] [mg.mq,*] [gh™] [Img.m.°]| [g.h]
13:50-14:19| 80,3 | 19,24 | 1,24 391 192 59 29 45 23 0 0
14:20-14:49| 86,0 | 19,23 | 1,22 628 310 50 25 56 28 0 0
14:50-15:19| 98,1 | 17,88 | 2,31 387 191 30 15 32 16 0 0
MAX 98,1 | 19,24 | 2,31 628 310 59 29 56 28 0 0
@ 88,1 | 18,79 | 1,59 469 231 46 23 45 22 0 0
Umax [%] - L 7 5 5 10 10 10 13 - -
Legenda : C, C, - Koncentracia ZL po prepocte na $.p. suchého a vihkého plynu
T - Teplota odpadového plynu v mieste merania
q - Hmotnostny tok ZL
p.p. - Prevadzkowé podmienky
§.p. - Standardné stavové podmienky (suchy plyn, 0°C, 101325 Pa)
Umax - Rozdirena neistota merania, priradena maximainej hodnote
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Prevddzkovatel:
Zdroj emisii:
Zariadenie:

SUHRNNY PROTOKOL ZO STANOVENIA EMISII TUHYCH ZNECISTUIUCICH LATOK

NEXIS FIBERS a.s. Humenné
Jemné priemyselné vidkna
V25 - vypalovacia pec TOPAS

Priemerné hodnoty stavowych a referenénych veligin

Metodika odberu: EN 13284-1
Odberové aparatira: TECORA G4
Ditum merania: 20.11.2018

Barometricky tak 99,630{kPa Vihkost odpad. plynu 1,3|% obj. Priemerny obsah Oz 18,85|% obj.
Hustota odpad. plynu (8.p.) 1,293|kg.m™ Konétanta P-P sondy 0,7960|- Referenény obsah O2 -1% obj.
Priemerné hodnoty pogas odberu vzorky a vysledky stanoveni
tasodberu | Trvanie | Hubica | Ap; Psts ts Wi q™ aqrey Q™ Cislo m (& (i HT | odehylka od
(ovevn- st | odber | () | qpa) | (k) | Tg) | (ms™) | (] ety [ gmeny | fitra | mg) |[mgm®)|(mgm?)] [gh™) | izokin. [%]
12:52-1322| 0:30:01 | 76 1,0 99,598 | 753 0,98 | 0,081 562 428 251 1,60 19,8 2 85 =
13:27-1357| 0:30:01 | 7.6 1,1 | 99582 | B8as 118 | 0072 | 678 502 252 590 | 818 - 41,1 -
14:44-15:14| 0:30:00| 7,6 1,4 |99537| 972 1,38 | 0,076 796 569 255 3,00 39,2 - 223 3
Priemer | 0:30:01 - 12 | 99572 | 857 118 | 0,077 | 679 500 . 35 46,9 2 239 -
Maximum | 0:30:01 - 14 | 99598 | 972 138 | 0,081 | 796 569 . 5,9 81,8 . 41,1 2
Unimx - - - - = - - 52 - 0,139 23,7 = 13 -
Udaje o meracom mieste:
Tvar prierezu potrubia: Pravouhly Rovny tsek pred MM: 1,7 [m] Potet priamok odberu (“P"): 2 [
Vnutorny rozmer potrubia: 0,400 x 0,400 [m] |Rovny usek za MM: 4,7 [m] pocet meracich bodov ("B") na priamke: 2[4
Plocha prierezu potrubia: 0,160 [m’] PoZet meracich bodov v ploche roviny: 4 [
Vzdialenosti meracich bodov:
Meraci bod ("B") & 1 2 - - - - - - -
vzdialenost [mm}: 100 300 - - - - - - -
Odberové rovina (kap. 6.2.1 ods. ¢) STN EN 15259:2010) Tesnost aparatiry pred meranim (kap. 9.4 STN EN 13284-1:2018)
KritériumiSkutoéne| Vysledok Men. Prietok Kritérium Prietok pri skidke
— = Vysledok skidky
Uhol pridenia vzhfadom na os potrubia: <15° | <15° | Vyhovuje vzorky [m*.h] [%] mh [m3.hY
Lokalne zdporné prudenia: fiadne | Ziadne | Vyhovuje 0,142 2 0,003 0,001 Vyhovuje
Min. rychlost plynu {Ap P-P sondy): >5Pa 1,0 |Nevyhovuje™
Pomer rychlosti - max : min. <3:1 2,07 Vyhovuje
Celkové slepé meranie (kap. 9.7 STN EN 13284-1:2018): Neistota vaZenia spbsobend vplyvom zmien:
Eslo Naﬁvéika ceaicmaieta ] Hodnatakl Kritérium Wsledok Uvatenia [ME] Kritérium wsledok
P Itra Cup0,1x Elp sy b) atm. aku: 001 | uwy<EL/20| 0,147<7,5 | Vyhovuje
[mg] [mg.m"] mg.m” | CapS05 mg/m’ a) okolit. teploty: | zanedbatefné - vahy v klimatiz. miestnosti | Vyhovuje
[ 120 | o000 0,00 150 0<15 Vyhovuje
Legenda: Ap1 dynamicky tiak v potrubi
t1 teplota plynu v potrubi
pst1 staticky tiak v potrubi
wi rychlost pridenia odpadového plynu v potrubi
q objem odobranej vzorky odpadového plynu
Q objemovy prietok odpadového plynu v potrubi
m  hmotnost zachytenych TZL
C hmotnostné koncentracia TZL
HT hmotnostny tok TZL
Umax neistota merania priradend k maximalnej nameranej hodnote
Indexy : prev prevadzkové podmienky (pri danej teplote, tiaku, vihkosti}

s ztandardné stavové podmienky (273,15 K; 101,3 kPa), suchy plyn

n  Ztandardné stavové podmienky (273,15 K;101,3 kPa), vihky plyn

*2 Rychlost v potrubi zistend anemometrom (medza detekcie 0,4 m/s). Zistenej rychlo
odberu vzorky tak, aby boli dodriané podiadavky na izokineticky odber,

sti pridenia odpadového plynu bola prispbsobend rychlost

{u__]_I_]_lllI_.I.IllllHH
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£ EKO-TERM SERVIS s.r.o., Napajadla 11, 040 12 Kosice, tel.: 055 /6112411, 1C0O: 31 695 671
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PLAN EMISNEHO MERANIA

ZAKAZNIK: (objednavaten PREVADZKOVATEL ZZOv: (akje iny ako objednévatel)
Nazov: Nexis Fibers a. s. Nazov;
\Adresa: Chemlonska 1, 066 12 Humenné Adresa:
ICO: 367 296 80 ICO:
Kontaktna osoba:  Ing. Andrea Krikova Kontaktna osoba:
Telefon: 0917 472 047 Telefon: /
@: andrea.krskova@nexis-fibers.com @:
| ZMLUVA / OBJEDNAVKA: 44111485 zo dia: 16.10.2018

OBHLIADKA MIESTA MERANIA:

! Obhliadku vykonal: - I Datum obhliadky: - l

SUBDODAVATEL TECHNICKEJ CINNOSTI

[ O [EKOLAB s.r.o. |I1CO: 31 684 165 tel.: +42155641 1211 | @: info@ekolab.sk

| Planované dni vykonu skisok: | 20. - 21.11.2018

DRUH OPRAVNENEHE.J TECHNICKEJ CINNOSTI:
Opravnené meranie podla § 20 ods. 1 pism. a) bodu(ov) 1, 3 zakona o ovzdusi (dalej len ,zakon o ovzdusi®).

UCGEL OPRAVNENEHO MERANIA: (ugel podfa vyhiasky MZP SR & 411/2012 Z. z. v zneni neskorsich prévnych predpisov, resp. rozhodnutia
risludného organu; konanie podla zékona o ovzdu$i, alebo zakona ¢ 39/2013 .Z. z. v zneni neskorsich pravnych predpisov)

a

Prvé periodické opravnené meranie emisii za Géelom zistenia Gidajov o dodrZani ur€enych emisnych limitov podia § 4 ods. 1
pism. ... ) vyhlasky MZP SR & 411/2012 Z. z. vzneni neskorich pravnych predpisov, uréené rozhodnutim/sihlasom QU
........................................................... B e G R e s s 20 ONA mnensnnin s m

Konanie vo veci vydania sthlasu organu ochrany ovzdusia podlia § 17 ods. 1 pism. ... ) zakona o ovzdusi.

O

Prvé periodické opravnené meranie emisii za Géelom zistenia tdajov o dodrZani uréenych emisnych limitov podfa § 4 ods. 1
pism. ... ) vyhlasky MZP SR &. 411/2012 Z. z. v zneni neskoriich pravnych predpisov, uréené integrovanym povolenim SIZP 1ZP
......................................................... e e e R e b Rt e e e 0 LoV (4 T b B et oe iy

Konanie organu v integrovanom povolovani podla § 3 ods. 3 pism. a) bodu(ov) ... zakona &. 39/2013 Z. z. v zneni neskor3ich
pravnych predpisov.

Periodické opravnené meranie emisii za iéelom zistenia udajov o dodrZani uréenych emlsnych limitov technologického zariadenia
podfa § 8 ods. 4 pism. c) bodu(ov) 1 vyhlasky MZP SR & 411/2012 Z. z. vzneni neskor3ich pravnych predpisov, uréené
rezhodnutimisthlasom—0OU (uréené rozhodnutim SIZP IZP) Kosice . 2264/211-O1PK/2005-Ha/570610105 zo diia 10.1.2006
v zneni neskorSich zmien.

Periodické opravnené meranie emisii za Ucelom zistenia Udajov o dodrzani uréenych emisnych limitov spalovacieho zariadenia
podia § 9 ods. ..... pism. .....) bodu(oV) ......... vyhlasky MZP SR &. 411/2012 Z. z. v zneni neskor3ich pravnych predpisov, uréené
nehodnutim/sthlasom  O0  (wéermd rozhodnulim  SIEP IZP) csamnmmmssinsisisssisiiimsismsssimssisitisn s
e e T e vov o2 i3 T R S e R L e MO zo dia

Periodické opravnené meranie emisii za G€elom zistenia Udajov o dodrZani uréenych emlsnych limitov zo zanaden:a na
spalovanie odpadov podra § 10 ods. ..... pism. .....) vyhladky MZP SR &. 411/2012 Z. z. v zneni neskorSich pravnych predpisov,
urdené rozhodnutim/sdhlasom OU (uréené rozhodnutim  SIZP  IZP)

Periodické opravnené meranie emisii za Ucelom zistenia Udajov o dodrZani uréenych emisnych limitov zariadenia pouzwajuceho
organické rozpustadla podfa § 11 ods. ..... pism. .....) bodu(ov) ...... vyhlasky MZP SR &. 411/2012 Z. z. vzneni neskorSich
pravnych predpisov, urené rozhodnutimfsﬂhlasom OU (uréené rozhodnutim SIZP =) e T
o L i e TR DO R I e rge e ) e e e

Periodické opravnené meranie reprezentativneho hmotnostného toku (RHT) Lreprezentativheho-individudlneho-emisného-faktora
{RIEF} podla § 3 ods. 5 pism. b) bodu(ov) 2 a § 3 ods. 10 vyhlasky MZP SR &. 411/2012 Z. z. v zneni neskorSich pravnych
predpisov.

G

Jednorazové opravnené meranie emisii zo =zdroja zneéistovania ovzduSia podfa rozhodnutia OU/SIZP IZP

Opravnene meranie emisii za GCelom zistenia tdajov o dodrzani uréenych emisnych limitov/emisnej poZiadavky podfa § 16 ods.
4 pism. .....) vyhladky MZP SR &. 411/2012 Z. z. v zneni neskor3ich pravnych predpisov.

Datum aktualizacie: 21.09.2018 ETS%Z01_1-PLAN
Schvalil: Ing. Ignac KoZej, konatel spoloénosti
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EKO-TERM SERVIS s.r.o., Napéjadla 11, 040 12 Kosice, tel.: 055 / 6112411, 160: 31695671
Priloha / Strana: 2.12

KATEGORIA(E) A CLENENIE MERA
7.z v zneni neskorsich prévnych predpiso

Kategoria: 4.7.1 Vyroba zakladnych
kauéuku > 0

NEHO(YCH) ZDROJA(OV): (uved aj kategoriu zdroja podra prilohy &. 1 k vyhléske MZP SR & 410/2012

Vi )
plastickych hmot na baze syntetickych a prirodnych polymérov okrem syntetického

1.VPK (vysokopevné kordy)

vyduch V3:
vyduch V4:
vyduch V5:
vyduch V6:
vyduch V7:
vyduch V8:
vyduch V8:

odsavanie $acht QS—1, linka 20

odsavanie 3acht QS-2, linka 30A, 40A

odsavanie $acht QS-2, linka 308, 40B

odsavanie z prostredia navijania SD strojov L20, 30, 40
odsavanie z navijania SD strojov L20A, L20B
odsévanie z navijania SD strojov L30A, L30B
odsavanie z navijania SD strojov L40A, L40B

2.JPV (jemné priemyselné vlakna)

—  vyduch V19 linka Zinzer €. 1
—  vyduch V20: linka Zinzer €. 2
—  wvyduch V21: linka Zinzer €. 3
—  vyduch V22: linka Zinzer €. 4
—  vyduch V23: linka Zinzer €. 5
—  wyduch V24: linka Zinzer €. 6
—  wvyduch V25: vypalovacia pec Topas

PREVADZKA (napr. 2 zmenné, 8 hod / defi podra odberu tepla a pod......) :
trojzmenna, nepretrzita, kontinualna, emisne ustalena, (vypalovacia pec Topas — vsadzkova)

MERANE ZL / METODY MERANIA /

POCGET A TRVANIE PERIODY MERANIA: (uviest podet periéd, krizikom oznacit metodiky)

Pocet/ Pocet/
ZL Oznaéenie metodiky t;:?i'g: ZL Oznaéenie metodiky t;;rg:
merania merania
CcO STN EN 15058 3130 | x lorg. plyny |STNP CEN/TS 136489 (tuhy sorbent)
NOx STN 1SO 10849 (NDIR) org. plyny  |[EPA Method, 0040 (do vaku)
NOx STN EN 14792 (CL) 3130 | x |PAU STN 1SO 11338-1, 2
SO2 STN 1SO 7935, STN P CEN/TS 17021 3130 | x |merkaptany |EPA Method 16A
CO, NOx, 02 |[EPA CTM-030 (EC) HCN, CN-  |[EPA CTM 033
TOC STN EN 12619 3130 | x |Cl STN 83 4751
TZL STN EN 13284 - 1 3/30 | x [clo, CI02  |OSHA 1D-202
HCI, CI STN EN 1911, STN 83 4751-2 kys. mravéia VDI 2457 B1.4
HF, F- STN 1SO 15713, STN 83 4752 kys. octova |VDI 2457 B1.4
NHs STN 83 4728 02 STN EN 14789 3130 | x
H2S STN 83 4712 CO2 STN ISO 12039
SO2 STN EN 14791 (manuéline) prietok STN ISO 10780 (vzdu$nina) 3/30 |x
SOx STN 83 4711 prietok STN EN 1SO 16911 - 1 (spaliny) 3130 |x
aldehydy EPA Method 0011 vihkost STN EN 14790
amisie kovov |STN EN 14385, EPA Method 29 HT, RIEF  |[STNEN SO 11771 3/130 |x
Hg STN EN 13211, EPA Method29
G EPA Method 0061
[PCDD/PCDF STN EN 1948 -1,2,3
ODCHYLKY OD POUZITYCH ME TOD A NEISTOTA MERANIA:
Popisodch;‘:lkyodmetédy: ochnicke-Ginpostivykonané-bez-edeRyocoa nouZitich-metod—saskan-ak plati-uvadend:
Odber TZL vo vyduchu V25 (vypalovacia pec Topas) bude vykonany s prispdsobenim sa reaine
zistenym rychlostiam prudenia odpadového plynu v potrubiach, pomocou anemometra
a vrtufkovej sondy.
Zdavodnenie odchylky a jej vplyv na
ciel merania: Vo vyduchu V25 (vypafovacia pec Topas) je redlne indikovana rychlost v rozmedzi 1,5- 2,5 mfs.
(vykonané sietové meranie, Tejto rychlosti prudenia bude prispdsobena rychlost odberu TZL v jednotlivych meracich bodoch
meranie v fubovolnom / podra STN EN 15259 tak, aby boli zabezpecené izokinetické podmienky odberu.
reprezentativhom bode)

: " e " Podla-akreditacnehe Senia—S Sl catkmn. ok plat-ovedend.
et s N LG e = SR .
neistot): Je predpoklad nesp!rjgnla _podmlenky max:min ryg:hlosti_ prudenia v pomere 3:1 pri vyduchoch

V18, V19 a V24. Zvysit neistotu meranie objemového prietoku 0 20 %.

Datum aktualizacie: 21.09.201 8

ETS%Z01_1-PLAN

Schvalil: Ing. Ignac Kozej, konatel spolognosti
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EKO-TERM SERVIS s.r.0.

DATUM POSLEDNEHO MERANIA: (uviest, kto vykonal predchadzajlice meranie + evidencné &islo sprévy z merania)
05. - 08.11.2012, ev. C. spravy: 02/267/2012, vydal EKO-TERM SERVIS s.r.o.

PREDLOZENA DOKUMENTACIA: (uved siihlas organu ZP, odbomy posudok, stibor TPP a TOO, prevédzkovy predpis, atest o palive, ...)
- sprava z opravneného merania emisii ev. €.: 02/267/2012, vydana spolo¢nostou EKO-TERM SERVIS s.r.0., diia 29.12.2011

- integrované povolenie SIZP IZP Kosice & 2264/211-0IPK/2005-Ha/570610105 zo diia 10.1.2006 v zneni neskorsich zmien

- STPPaTOO: Vyroba polyamidovych viakien, ev. €. 4013-06

POPIS TECHNOLOGIE: charakter procesu; princip technoldgie; druh technoldgie (fednoreZimovd / viacreZimova; kontinudina / diskontinudina; emisne
ustalena / premenlivé); informéacie o surovinach / palivach; informacie o odluéovacich zariadeniach ZL, predpokladané ZL a oakavané hodnoty
koncentracii / hmotnostnych tokov, vykonové parametre; zmennost prevadzky; sledovanie podmienok procesu (zéznam do prevadzkovej knihy,
kontinualne monitorovanie, ...); ...

Vysokopevné kordy

Zdrojmi emisii organickych plynov a par su zviakiovacie a dfziace linky umiestnené v objekte &.801/2. Zviakiovacie-diZiace linky sa
skladaju z nasledujtcich strojnotechnologickych zariadeni:

- zasobniky PA granulatu

- taviace stroje -extrudery

- rozvodnd vetva PA

- chladiace Sachty zvlakfovacich strojov

- dlZiaco-navijacie stroje PA vlakien.

2vlakriovacie linky

Na zviakfiovacich linkach 20A, 20B, 30A, 30B, 40A a 40B sa vlakno vyraba agregovanym spdsobom. PA 6 a PA 66 granulat sa tavi v
extraderoch a pretlaganim cez zvlakfovaciu hubicu ziskavame nediZené vlakno. Granulat sa tavi v elektricky vyhrievanych zénach
extrudera pri teplote do 300 °C. Polymér sa davkuje zubovymi éerpadlami na zvlaknovaciu stpravu. Z pod hubice vychadza vldkno vo
forme zvézku fibril. Tieto prechadzaju cez chladiacu $achtu, kde sa chladia pridom vzduchu a s vedené na dlZiaco-navijaci stroj. Na
diZiaco-navijacom stroji je viakno vedené cez preparané valce na galety, kde sa dIZi v déskedku rozdielnej rychlosti galiet. Dalej je
viakno vedené cez previrovacie trysky a cez vodice a ukladaé na navijaciu hlavu. Vidkno je navijané na cievky o hmotnosti 9-10 kg ,
ktoré st ukladané na voziky a transportované na triedenie.

Technologické zariadenia extriderov, filtrov a rozvodnej vetvy so zvilakfiovacimi hubicami st uzavreté, emisia ZL nastava aZ pocas
vytavovania polymérnych strin z hubic. Odpadové plyny st odsavané z chladiacich $&cht liniek, a si sprchované cirkulovanou
monomeérovou vodou pred vyppustenim do ovzdusia vyduchmi nad strechou haly.

Diziaco-navijacie stroje PA vidkien

Na navijaco-dlZiacom stroji je viakno vedené cez preparaéné valce a je odtahované dvojicou odtahovych galiet GO. Preparaény olej je
rovnomerne rozptyleny po povrchu jednotlivych kapilar nedizeného vldkna vo vzduchovej tryske — AN, z ktorej je prebytoény olej
odsavany. Vlakno nasledne prechadza cez sustavu galiet G1az G4 kde je dizené pri uréenom diziacom pomere a pri uréenych teplotach
galiet. Viypary z prostredia navijania strojov SD L-20, L-30 a L-40 su odsavané a vypustané do ovzdusia nad strechou objektu. Produkty
vznikajlce tepelnou oxidaciou preparacného oleja na galetach su zachytavané parnou clonou. Zmes vyparov vznikajtcich v krytovanom
priestore a vypary z pracovného prostredia s odsavané a vypastané do ovzdusia nad strechou objektu.

Technolégia zvidkhiovacich liniek a navijacich strojov je kontinualna emisne ustalena.

Jemné priemyselné viakna

Uéglom technolégie je vyroba viakien z polyamidu PA 6.6. Zdrojmi emisii organickych plynov a par st diZiace stroje Zinzer &.1-6 a PILOT
Umiestnené v objekte €.803, od ktorych su odpadové plyny po odluéeni olejovych kvapiek (demisterovy odlu€ovaé) odsavané natenym
Spdsobom (samostatnymi ventilatormi), a vypistané do ovzdusia nad strechou haly.

Technolégia diziacich strojov ma kontinudlny emisne stabilny charakter.

Samostatnou &astou prevadzky je vypalovacia pec, ktora slizi na vypalovanie sUprav prislusenstva zvlakfovacich strojov (napr. hubic)
od polymérov, zbytkov kaprolaktamu, dinylu a dalSich materialov. Viypalovanie je zabezpecené elektrickym ohrevom. Odpadové plyny
(SPE_l“ny) sU odsavané a vypustané do ovzdusia samostatnym vyduchom. Pec po zasunuti vozika nabieha na poZadovanu teplotu cca 3
O_de. a po ustaleni na poZadovanej teplote (490 °C) dochadza k vypalovaniu po dobu cca 4 hodin. Technolégia ma diskontinualny
(Varkovy) emisno-technologicky charakter, kde jednu varku predstavuje zhromazdena stprava prisluSenstva zvidkiiovacich strojov.

Suroviny: PA 6 a PA 66 granulat

Paliva: Ziadne, elektricky ohrev

Datum aktualizacie: 21.09.2018 ETS%Z01_1-PLAN
Chvalil; Ing. Ignac Kozej, konatel spolognosti
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MIESTO ODBERU: poéty vyduchov a ich rozmery, sprévnost voiby umiestnenia a poctu odberovych otvorov, pristup k odberovym miestam (rebriky,

pristresky, osvetlenie, el. energia), primeranost odberovej plosiny, ...

Meracie miesta st zriadené na vyduchoch za jednotlivymi technologickymi zariadeniami. Pristup je zo strechy objektu.

vyduch | technologicka operéacia Rozmer vyduchu tsek pred MM tsek za MM
V3 odsavanie acht QS-1, linka 20 500 x 500 mm 30m 20m
V4 odsavanie 3acht QS-2, linka 30A, 40A 500 x 630 mm 15m 0,5m
V5 odsavanie §acht QS-2, linka 30B, 40B 500 x 500 mm 100 m 20m
V6 odsévanie z prostredia navijania SD strojov L20, 30, 40 1000 x 500 mm 15m 0,8 m
V7 odsavanie z navijania SD strojov L20A, L20B DN = 550 mm 15m 1,0m
A ] odsavanie z navijania SD strojov L30A, L30B DN = 540 mm 15m 1,0m
V9 odsavanie z navijania SD strojov L40A, L40B DN = 800 mm 25m 20m
V19 linka Zinzer €. 1 620 x 450 mm 30m 0,5m
V20 linka Zinzer &. 2 620 x 450 mm 30m 0,5m
V21 linka Zinzer €. 3 620 x 450 mm 30m 05m
V22 linka Zinzer €. 4 620 x 450 mm 30m 05m
V23 linka Zinzer €. 5 620 x 450 mm 30m 05m
V24 linka Zinzer €. 6 620 x 450 mm 3,0m 0,5m
V25 vypalovacia pec Topas 400 x 400 mm 1,7m 47m

OSOBITNE PODMIENKY MERANIA: (poziadavky udastnika, resp. dotknutych organov 3tétnej sprévy — oU, SIZP, a pod.)

Nie st uréené.

POZNAMKY:

EL podra integrovaného povolenia SIZP 1ZP Kosice &. 5819-16051/2009/Kov/571340107/21 zo diia 22.5.2009 v zneni neskorsich
zmien:

TOC - 150 mg/m?

i [ - 150 mg/m? pri HT < 500 g/h; 50 mg/m? pri HT = 500 g/h

SOx: - 500 mg/m?

NOx: - 500 mg/m?

TOC: - 150 mg/m3

Plan merania schvéleny v Humennom, diia 20.11.2018

Ing. Jaroslav Smolej
" zodpovedné osoba za skisky podta
§ 20 ods. 3 pism._d) zakona o ovzdusi

D oty SRS PP EPTRTITI

po
EXO - TERM SERVIS s.r.0. |
Napfjadla 11, 040 12 KO:I(‘]—E—I

K0: 3169 5571 1(‘. DPH: SK2020492276
Tol; 055/611 2411 Fax: 055/625 7835 [ |

peciatka organizacie
(skasobné laboratorium)

Datum aktualizacie: 21.09.2018
Schvalil: Ing. Ignac KaZej, konatel spolo&nosti

zodpovedny zastupca G€astnika konania

 Matnp.

podpls

Nexis Fikers & .
Chemlonska 1, 0686 12 Humenns
02720680

peciatka organizécie
(prevadzkovatela zdroja)

ETS%Z01_1-PLAN
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Evidenc¢né Cislo spravy: 02/514/2018

E T S &’ Datum vydania spravy: 11.12.2018
L Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej

EKO-TERM SERVIS s.r.0. Priloha / Strana: 3 /1

SCHEMA ZARIADENi A UMIESTNENI MERACICH MIEST

Linky Zinzer ¢. 1aZ¢. 6

meracie miesto
TOC

meracie miesto prietoku i
P A ventilator

strecha objektu vlhkosti, teploty > vyduch ¢.18-23
St
B o, A

Diiaci stroj ZINSER &.1-6

Vypal’ovacia pec Topas

it vyduch &.25

[ meracie miesto strecha objektu

o, A

ventilator

I

Vypal'ovacia pec
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Vyroniia zvlikiiovania a navijania

vyduch &.7 y
demister T meracie

meracie
miesto

:I_ vyduch &.6

ventilator

o

_ vyduch &3-5

ventilator

i\
e s

strecha objektu mqracie
. = vyduch &g meracie hlavné zberné
nr:ﬁza;‘i)e vyduch &9 miesto el
hlavné zbemné /_ _l i_ﬁ!\‘
potrubie ventilator
strecha objektu
vyduch | technologicka operacia Rozmer vyduchu Gsek pred MM tsek za MM
V3 odsavanie §acht QS—1, linka 20 500 x 500 mm 50m 20m
V4 odsavanie $acht QS-2, linka 30A, 40A 500 x 630 mm 1,5m 05m
V5 odsavanie Sacht QS-2, linka 30B, 40B 500 x 500 mm 150m 20m
V6 odsavanie z prostredia navijania SD strojov L20, 30, 40 1000 x 500 mm 3,7m 1.3 m
V7 odsavanie z navijania SD strojov L20A, L20B DN =550 mm 1,5m 1,0m
V8 odsavanie z navijania SD strojov L30A, L30B DN = 5§50 mm 1,5m 1,0m
V9 odsavanie z navijania SD strojov L40A, L40B DN = 800 mm 25m 2,0m
V19 linka Zinzer ¢. 1 1100 x 280 mm 30m 0,7m
V20 linka Zinzer €. 2 1100 x 280 mm 3.0m 0,7m
V21 linka Zinzer &. 3 1100 x 280 mm 30m 0,7m
V22 linka Zinzer ¢. 4 1100 x 280 mm 30m 0,7m
V23 linka Zinzer €. 5 1100 x 280 mm 30m 0,7m
V24 linka Zinzer &. 6 1100 x 280 mm 30m 01m
V25 vypalovacia pec Topas 400 x 400 mm 1,7m 47m
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Evidenéné &islo spravy: 02/514/2018
Datum vydania spravy: 11.12.2018
Zodpovedna osoba: Ing. Jaroslav Smolej
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ZOZNAM POUZITYCH EMISNYCH MERACICH SYSTEMOV A ZARIADENI

Emisny meraci systém: HORIBA, PG250 C-1

Meraci princip: NDIR, chemiluminiscencia (NOX) a paramagnetizmus (Oz2)

PozZiadavky referenénych metodik; STN EN 14792, STN ISO 7935, STN ISO 12039, STN EN 14789, STN EN 15058

trasy, zamedzenie kondenzicie vzorky vo filtri,

u&mmnost filtracie =1 2 98 % , Castice >

1 ym

200 °C,
Uginnost =1 2 99 %, &astice 22 Um

EMS Vyrobné &islo Rok viroby Rekalibricia Platnost’ 18.1.2019
PG250C 6410009 2004 interna kalibricie do: &.certifikatu: 003/2018/K
ZloZka / rozsah 1. rozsah 2. rozsah 3.rozsah | 4.rozsah | 5.rozsah 6. rozsah 7. rozsah Rozsah Norma
SO, [mg.m:'z] 0az715 0az1430 | 0az2860 | 0aZ8580 0 aZ 8000 STNISO 7935
NOx[mg.m{z] 0az51 0az102 0 az205 0az512 | 0az1025 | 0az2050 0az5125 | 0az3000 STN EN 14792
co [mg.mfg] 0az 250 0az625 0az1250 | 0az2500 | 0az6250 62z 62500 STN EN 15058
COz [obj. %] 0ais 0az10 0az20 0az20 STN ISO 12039
Oz [obj. %] 0az5 0az10 0az25 0az25 STN EN 14789
Pracovné charakteristiky analyzitora— (N — norma; S — Skutonost)
Parameter / S0 NO - NO: CO 02 Piibnka
komponent N S N S N S N S
Medza detckcic 2%R | 000%R1 | <+2%R | 0,00%RI | <+2%R | 000%Rl | <*02%R | -0,12%R :i:';“ Lios et
; = : 7 ;
Celkovaodchylkaod | _ 4oce | oog7or | <s2%R | 015%R | <42%R | 039%R [c203%obj| 0% [vAishnuténacely
Inearity obj. rozsah
Drift nulovej hodnoty | 2%R | 060%Rl | <+2%R | 093%Rl | <+2%R | LSO%RL | == " [002%obj. [zm24h
1 1 0,
Bt axcaciho +4%RM | 000%RM | <+2%R | 009%R | <22%R | o45%r | SE%2% [007%obj [m24n
rozsahu obj.
i <+03%obj| +0,25% |vztiahnuté na cely
0, 0, 0, + 0, < 2 0, il 0,
Vplyv okolitej teploty <2% +0,5% <2% +1% <2% % /10K obi /10K, |rozsal
Vplyv interferujicich |, 50p | o11%R | <+4%R | 0,12%R | <+4%R | 0,15%R |<+02 % obj|0,00% obj. yrihnte aycely
latok rozsah
pri priemerovacom &ase
» ' .
Dobaodozvy T %z | _ o0 v | sosek | <200sek | Sisek | <200sek | 39sek | <200sek | 47sek |0 mn-@overovace
hodnoty hodnote medz 50-90 %
zmeracieho rozsahu
Neistota kalibricie nepecifikuje | 60,7 mgm™ | neSpecifikuje | 56,8 mgm™ |neipecifikuje| 124,7 mgm™ | nepecifikuje | 0,50 % obj. | vztiahnuté na RM
Uginnost konvertora
= u >959 9 & - - - j E Ni
NOW/NO >95% 96% vyjadrené ako NO2
Pracovné charakteristiky komponentov emisného meracieho systému
Cast’ EMS Poziadavka normy Skutoénost’ Poznimka
Odberovd sonda minimalizovanie interferencii sonda s dizkou 0,5 — 2,0 mmaterial Pri merani sa pouzla primerani dlFa
ohrev nad teplotu rosného bodu nerez - AISI-316 tep. stabilita do tak, aby na &astimimo potrubia
vhodnd kon3trukeia (hladké steny, materidl - nerez), |600 °C, ® =8 mm, nevyhrievand, nedochddzalo ku kondenzicii
vhodna di#a podFa rozmeru potrubia ohrev pridiacim plynom vzorky v sonde
Odberovi trasa potrubné vedenie: material PTFE teplotnd stabilita |regulované vyhrievanie odberovej trasy dizka vyhrievaného potrubia 25,
do 200 °C, vyhrievanie na zamedzenie kondenzicie |elektronickymtermostatomv rozsahu 0 [resp. 50 m, priemer 6/4 resp. 8/6 mm
vzorky 20 °C nad teplotu rosného bodu —200°C
regulované vyhrievanie prvej ¢asti dizka vyhrievaného potrubia 3m,
odberovej trasy po chladi¢ vzorky dizka nevyhrievaného potrubia 25
elektronickymtermostatomv rozsahu  |aZ 100 m, priemer 6/4
0— 200 °C, druha &ast’ — nevyhrievana;
materidl - PTFE
Uprava vzorky plynu |filtricia tuhych &astic pred vstupomdo odberovej |Keramicky filter vyhrievany na teplotu  |sekundamy filter tuhych Zastic je

umiestneny v analyzatore

Uprava vzorky plynu

chladi® vzorky, elektricky regulovany kondenzitor,

odluéovanie vodnej pary
pri3~5°C

elektronicky regulovany Peltierov
kondenzitor, teplota kondenzicie 5 °C

samostatna externa jednotka so
zabudovanym éerpadlom vzorky

Datarekordér

graficky Ziznamnik, poitag, digitdlny rekordér

integrovany digitalny dataloger, 5
kandlov, priemerovaci interval 1 min

dataloger SMA-371, archivacny &as
42 hod..

Rozvody plynov a
odsavacie zariadenie

minimalizovanie interferenci;
plynotesnost odsavacieho zariadenia

PTFE hadice, ® =4 mm
odsavacie zariadenie: bez interferencii—
nerez, plynotesnné

Typ: SUS-304, membrinové - PTFE
tesnost celej trasy overena skiskou
podla IPP

—
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kondenzicie vzorky 20 °C nad
teplotu rosného bodu

material — PTFE, vonkajsia tepelnd
izol4cia, ochranny plast’

Emisny meraci systém: Thermo FID PT-84 -2 Platnost’ kalibricie do: ) N 2:8-2019
E.certifikatu: 072/2018/K
Meraci princip: plameiiovo-ionizatny detektor (FID)
Pozadavky referenénych metodik: STN EN 12619
EMS Yyrobné &islo Rok vyroby Rekalibrdcia
THERMO FID 4177710 2010 interna rekalibricia
istik PoZiadavk
Pracovné charakteristiky oZia a Sicatotaost Pecniinka
STN EN 12619
0—50 mgm™
M eraci rozsah 0-150 mgm™ 0—500 000 mgm™ Rozsahy prepina automaticky
0-500 mg.m'3
Detekény limit nedpecifikuje 0,00 %R vztiahnuté na rozsah
Linearita <2%R -0,02 %R vztiahnuté na rozsah
Drift nulovej hodnoty <5%R 0,00 %R vztiahnuté na rozsah
Drift meracieho rozsahu <5%R 0,05 %R vztishnuté na rozsah
Vplyv interferujicich litok <2%R 0,00 %R vztiahnuté na rozsah
Interferencia kyslika <2%R 0,00 %R vztiahnuté na rozsah
pri integratnom &ase 30 min.
Doba odozvy Ty % z hodnoty <200s 58 a overovacej hodn, medzi 50-90 %
rozsahu
Neistota kalibracie nespecifikuje 2,5 %RM vztishnuté na referenény material
Povoleny rozsah teploty By 708
- o —5-40° d .

okolia 0-40°C 0°E adaj vyrobcu
Pracovné charakteristiky komponentov emisného meracieho systému
Cast’ EMS Poziadavka normy Skutofnost’ Poznimka

minimali ie interfe ii ; :

e ‘m seencil olyey sonda s dizkou 0,5 — 2,0 m materil | Pri merani sa pouzila primerand dlZka

nad teplotu rosného bodu - max. 200 & S !

z i 2 nerez - AISI-316 tep. stabilitado  |tak, aby na Casti mimo potrubia
Odberova sonda C, vhodny material — (nerez, 600°C O=8 ovyhrievand, |nedochadzalo ku kondenzécii vzorky

PTEE, FPP), vhodn df¥ka podFa S E v

. ohrev prudiacim plynom sonde

rozmeru potrubia

potrubné vedenie: material PTFE g&e:zx:;;d::::;;tzr::r:za

teplotna ilit 200°

: B O.m 5‘#’ ado200 .C’ teplotu nastavitel'na na 60 - 200 Dizka vyhrievanej hadice:

Odberova trasa vyhrievanie na zamedzenie oC: S

Uprava vzorky plynu

filtracia tuhy ch &astic pred vstupom
do odberovej trasy, zamedzenie
kondenzécie vzorky vo filtri, jemna
filtracia v analy zétore, uéinnost’
filtracie = n > 98 %, Castice > 1 pm

Sintrovany nerezovy filter na
vstupe do vyhrievanej hadice,
vyhrievany na teplotu 200 °C,
jemny filter v analy zatore, Gginnost
=12 99 %, ¢astice > | um

Kontrola znetistenia v pravidelny ch
servisny ch lehotéach

Datarekordér

kontinudlny zapis namerany ch
tidajov véitane zdporny ch hodndt,
potitat, digitalny rekordér

digitalny dataloger stitastou
zariadenia, zobrazovanie akt.
hodnoty,

1 kandl, priemerovaci interval
nastavitelny,

Pracovné plyny

1. Spafovaci vzduch s koncentréciou

organicky ch litok < 0,2 mgm™

2. Spalovaci plyn — vodik s vzduch

s koncentraciou organicky ch latok <

0,2 mgm™

3. Nulovy plyn <0,2 mgm” TOC

4. Kalibrainy plyn — propéan
(neistota < 2 %)

1. Cisteny okolity vzduch (filter
s aktfvnym uhlim a vyhrievanym
kataly zatorom)

2. Vodik s éistotou 99,999 obj. % -
koncentracia TOC < 0,2 mgm

3. Propén - CRm (neistota < 2 %)

2. v prenosnej tlakovej flasi

3. v prenosnej tlakovej fTasi

eI I B, B B B B B B B B
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ETS &

EKO-TERM SERVIS s.r.0.

potitag, digitdlny rekordér

1 kandl, priemerovaci interval
nastavitelny,

27.9.2019
Emisny meraci systém: Thermo FID PT-84-TE - 3 Platnost’ kalibracie do: . e
&.certifikatu: 082/2017/K
Meraci princip: plamefiovo-ionizatny detektor (FID)
Poziadavky referenénych metodik: STN EN 12619
EMS Vyrobné &slo Rok vyroby Rekalibricia
THERMO FID 0849416 2016 internd rekalibrécia
é isti PoZiadavk
Pracovné charakteristiky oZia a Skitotanst TR
STN EN 12619
0-50 mgm™
M eraci rozsah 0-150 mgm™ 0 - 500 000 mgm™ Rozsahy prepina automaticky
0-500 mg.m™
Detekény limit nedpecifikuje 0,00 %R vztiahnuté na rozsah
Linearita <2%R -0,02 %R vztiahnuté na rozsah
Drift nulovej hodnoty <5%R 0,00 %R vztiahnuté na rozsah
Drift meracicho rozsahu <5%R 0,05 %R vztiahnuté na rozsah
Vplyv interferujicich latok <2%R 0,00 %R vztiahnuté na rozsah
Interferencia kyslika <2%R 0,00 %R vztiahnuté na rozsah
pri integraénom &ase 30 min.
Doba odozvy Ty % z hodnoty <200s 5s a overovacej hodn. medzi 50-90 %
i rozsahu
Neistota kalibréacie nedpecifikuje 2,5% RM vztiahnuté na referenény material
Povoleny rozsah teploty . o o
cholis 0-40°C 5-40°C udaj vyrobeu
Pracovné charakteristiky komponentov emisného meracieho systému
Cast' EMS PoZiadavka normy Skuto&nost’ Poznamka
Bl ’mterferencu ohrev | das dlskou 0,5 — 2,0 m materidl | Pri merani sa pouzila primerand dlzka
nad teplotu rosného bodu - max. 200 o e E
. i o nerez - AISI-316 tep. stabilitado |tak, aby na ¢asti mimo potrubia
R _Squhindny matesial —{neres, 600°Cd=8 nevyhrievand, |nedochidzalo ku kondenzacii vzorky v
PTFE, FPP), vhodné dizka podra b % =
. ohrev prudiacim plynom sonde
rozmeru potrubia
potrubné vedenie: materidl PTFE z&‘;":ﬁgd‘:’::;; Zﬁgr:;’a
teplotna stabilita do 200 °C, : i ¢ A i e
Odberové trasa e :ecp lotu nastavitel'nti na 60 - 200 I;:ika vyhrievanej hadice:
kondenzéci 202 i
X 0”1027;2‘;;?;2]1 Coad il ~ PTEE Vorbaisintepeing
- izolacia, ochranny plast’
filtracia tuhy ch &astic pred vstupom |Sintrovany nerezovy filter na
do odb: j i t hri j hadi
. e g zamedz..cn‘le i dg vy e hadul:)e, Kontrola znedistenia v pravidelny ch
Uprava vzorky plynu kondenzécie vzorky vo filtri, jemna |vyhrievany na teplotu 200 °C, : ivich lehatadh
filtracia v analyzatore, iéinnost’ jemny filter v analyzatore, u¢innost’ S
filtracie = > 98 %, fastice> 1 ym |=n > 99 %, Gastice > ] um
digitalny dataloger siidast'ou
kontinudlny z4pis nameranych ;zx;zdc:ma, estbisC o Ak
Datarekordér tidajov v&itane zdporny ch hodnét, s -

Pracovné plyny

1. Spafovaci vzduch s koncentréiciou
organicky ch latok < 0,2 mgm™

2. Spalovaci plyn — vodik s vzduch
s koncentraciou organicky ch latok <
0,2 mgm

3. Nulovy plyn < 0,2 mgm™ TOC
4. Kalibraény plyn — propan
(neistota < 2 %)

1. Cisteny okolity vzduch (filter
s aktivnym uhlim a vyhrievanym
kataly zatorom)

2. Vodik s &istotou 99,999 obj. % -
koncentricia TOC < 0,2 mgm™

3. Propén - CRm (neistota < 2 %)

2. v prenosnej tlakovej fl'asi

3. v prenosne;j tlakovej fTasi
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Emisny meraci systém: Bernath Atomic — BA 3006 - 1

Platnost’ kalibracie do:

9.1.2019
¢.certifikdtu: 001/2018/K

Meraci princip: plamefiovo-ionizaény detektor (FID)

PoZiadavky referenénych metodik: STN EN 12619

0,2 mgm’

3. Nulovy plyn < 0,2 mgm™ TOC
4. Kalibra¢ny plyn — propén
(neistota < 2 %)

koncentrdcia TOC < 0,2 mgm™
3. Synteticky vzduch

4. Prop4n - CRM (neistota < 2 %)

EMS Vyrobné éislo Rok vyroby Rekalibrdcia
BA 3006 - 1 3807 1998 interna rekalibrécia
isti PoZiadavk
Pracovné charakteristiky oZia a Skutotsost -
STNEN 12619
0-16 mgm’3
0 — 1000 o 0-160 mgm™
M eraci rozsah i e 0-1607 mgm™ M anudlne prepinatelné rozsahy
0-16070 mgm’
0-160700 mgm"
Detekeny limit nespecifikuje 0,00%R pri nastaveni rozsahu 0 — 16 mgm™
Linearita <2%R 0,10 % R pri nastaveni rozsahu 0 — 16000 mgm™
Drift nulovej hodnoty <5%R 0,00%R pri nastaveni rozsahu 0 — 16 mgm™
Drift meracieho rozsahu <5%R 0,04 %R pri nastaveni rozsahu 0 — 16000 mgm™
Vplyv interferujicich latok <2%R 0,00%R pri nastaveni rozsahu 0 — 16000 mgm™
Interferencia kyslika <2%R 0,00 %R pri nastaveni rozsahu 0 — 16000 mgm”
pri integraénom ¢ase 30 min.
Doba odozvy Tgy % z hodnoty <200s 58 a overovacej hodn. medzi 50-90 %
rozsahu
Neistota kalibrécie nedpecifikuje 2,5 % RM vztiahnuté na referenény material
Povoleny rozsah teploty a o Pe—
. 0-40°C 5-40°C udaj vyrobecu
Pracovné charakteristiky komponentov emisného meracieho systému
Cast’ EMS Poziadavka normy Skutofnost’ Poznimka
il izgvanic micy senciloteey sonda s dizkou 0,5 — 2,0 m material | Pri merani sa pouzila primerana dizka
nad teplotu rosného bodu - max. 200 p o ;
; a - nerez - AISI-316 tep. stabilitado |tak, aby na &asti mimo potrubia
Gdberovsonda €, vhosing. mateisl— ere, 600 °C ® = 8 mm, nevyhrievans, |nedochadzalo ku kondenzacii vzorky v
PTFE, FPP), vhodné dizka podFa == S i o
5 ohrev pridiacim plynom sonde
rozmeru potrubia
potrubné vedenie: materidl PTFE  |konStantné vy hrievanie odberovej
teplotnd stabilita do 200 °C, trasy po vstup vzorky do it . s
Diz
Odberovi trasa vyhrievanie na zamedzenie analy z4tora na teplotu 180 °C; kB hetaticy Radtiosrsiat
kondenzicie vzorky 20 °C nad materidl — PTFE, vonkajiia tepelna
teplotu rosného bodu izoldcia, ochranny plast’
filtracia tuhy ch &astic pred vstupom | Sintrovany nerezovy filter na
o . bri Gy o
) do odberfniq rasy, zamedz.en.le ' vstul:.ve do vy evanej hadu:e, Koitrolaznesisted s preileinten
Uprava vzorky plynu kondenzicie vzorky vo filtri, jemna |vyhrievany na teplotu 200 °C, serviany dilichotad
filtracia v analyzatore, uginnost’ jemny filter v analyzétore, Ginnost’ TSR0
filtracie=7> 98 %, Castice> 1 ym |=n 2 99 %, fastice > 1 um
samostatny digitalny dataloger
b ;
kontinudlny zépis nameranych ::di?:@ Vel freai S et o
Datarekordér tidajov véitane zdporny ch hodnét, sl o SR :
3 i % 1 kandl, priemerovaci interval 1 s Notebookom za Giéelom zobrazovania
potitad, digitdlny rekordér .
min,
1. Spalovaci vzduch s koncentriciou| 1, Cisteny okolity vzduch (filter
organicky ch latok < 0,2 mgm™ s aktivnym uhlim) 5 A
2. Spafovaci plyn — vodik s vzduch » ¥ PECHIOAIIHIDEOV A thanl
- s koncentraciou organicky ch ldtok < |2. Vodik s &istotou 99,999 obj. % -
Pracovné plyny

3. v prenosnej tlakovej fTasi

4. v prenosnej tlakovej fTasi
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Emisny meraci systém: Bernath Atomic - BA 3006 -2

Platnost’ kalibracie do:

10.3.2019
C.certifikatu: 023/2018/K

Meraci princip: plamefiovo-ionizagny detektor (FID)

PoZadavky referenénych metodik: STN EN 12619

kondenzicie vzorky 20 °C nad
teplotu rosného bodu

EMS Vyrobné &islo Rok vyroby Rekalibrdcia
BA 3006 -2 4975 2002 internd rekalibracia
Pracovné charakteristiky PoZiada SKatohisa Poznimka
STNEN 12619
0- 16 mgm™
0-50 mgm 0-160 mgm™
M eraci rozsah 0-150 mgm 0-1607 mgm™ Manulne prep inatePné rozsahy
0-500 mgm™ 0-16070 mgm
0-160700 mgm>
Detekény limit nespecifikuje 0,00 %R pri nastaveni rozsahu 0 — 16 mgm"
Linearita <2%R -0,20% R pri nastaveni rozsahu 0 — 16000 mgm™
Drift nulovej hodnoty <5%R 0,00% R pri nastaveni rozsahu 0 — 16 mgm™
Drift meracieho rozsahu <5%R 0,00 % R pri nastaveni rozsahu 0 — 16000 mg.m
Vplyv interferujiicich latok <2%R 0,00 % R pri nastaveni rozsahu 0 — 16000 mg.m™
Interferencia kyslika <2%R 0,00%R pri nastaveni rozsahu 0 — 16000 mgm™
pri integratnom &ase 30 min.
Doba odozvy Ty % z hodnoty <200s 58 a overovacej hodn. medzi 50-90 %
rozsahu
Neistota kalibrécie nespecifikuje 2,5%RM vztiahnuté na referenény material
1y

P y lot
0}‘(’(‘)’]‘;.’:3“” it L 0-40°C ~5-40°C tidaj vyrobeu
Pracovné charakteristiky komponentov emisného meracieho systému
Cast’ EMS PoZiadavka normy Skutofnost’ Poznimka

M lot?ivlﬁfxé}];t e;:fmz;hr:go sonda s dlzkou 0,5 — 2,0 m materiil | Pri merani sa poutila primerana dizka

. i nerez - AISI-316 tep. stabilitado  |tak, aby na Zasti mimo potrubia

Odberova sonda C, vhodny materidl — (nerez, . P

PTFE, FPP), vhodnd dizka podFa 600 °C ® = 8 mm, nevyhrievand, |nedochadzalo ku kondenzdacii vzorky v

’ R P obrev pridiacim plynom sonde

rozmeru potrubia

potrubné vedenie: materidl PTFE  [kon3tantné vy hrievanie odberovej

teplotnd stabilita do 200 °C, trasy po vstup vzorky do % ; s o
Odberovi trasa vyhrievanie na zamedzenie analyzatora na teplotu 180 °C; Dizka vyhrievanej hadice 3 m

materidl — PTFE, vonkaj§ia tepelnd
izolacia, ochranny plast

Uprava vzorky plynu

filtrécia tuhy ch &astic pred vstupom
do odberovej trasy, zamedzenie
kondenzicie vzorky vo filtri, jemna
filtracia v analy zatore, Géinnost’
filtrécie = ) > 98 % , Zastice > 1 pm

Sintrovany nerezovy filter na
vstupe do vyhrievanej hadice,
vyhrievany na teplotu 200 °C,
jemny filter v analyzatore, G&innost’
=n299%, tastice > ] pm

Kontrola znetistenia v pravidelny ch
servisnych lehotach

Datarekordér

kontinudlny z4pis namerany ch
tidajov véitane zaporny ch hodnét,
potitag, digitlny rekordér

samostatny digitalny dataloger
BAB8006, bez zobrazovania
hodnoty,

1 kandl, priemerovaci interval 1
min,

Pocas merania prepojeny
s Notebookom za i¢elom zobrazovania

Pracovné plyny

1. Spalovaci vzduch s koncentraciou
organicky ch litok < 0,2 mg.m™

2. Spalovaci plyn — vodik s vzduch
s koncentriciou organicky ch latok <
0,2 mgm™

3. Nulovy plyn < 0,2 mgm™ TOC
4. Kalibraény plyn — propén
(neistota < 2 %)

1. Cisteny okolity vzduch (filter
s aktivoym uhlim)

2. Vodik s gistotou 99,999 obj. % -
koncentracia TOC < 0,2 mgm”
3. Synteticky vzduch

4. Propan - CRM (neistota < 2 %)

2. v prenosnej tlakovej Tasi

3. v prenosnej tlakovej fl'asi

4. v prenosnej tlakovej fl'asi
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Emisny meraci systém: TCR TECORA ISOSTACK G4
Merand ZL: tuhé metistujice latky
Meraci princip: izokineticka gravimetria s filtrdciou v potrubi
Poziadavky referenénej metodiky: STN EN 13284-1 — Platnost’
oznamka S
Parameter / komponent Poziadavka Skutotne bt
Odsévacia hubica inertnost,, ostrohrannd, nerezova, ostrohranna, aerody namicky vy menitel'né, spliia rozmerové
aerody namicky tvar, tvar, vnitorny priemer: 4; 5; 6.7, 8; 10; poziadavky podla normy -
priemer > 4 mm 10; 14
Odberova sonda inertnost, vy hrievanic stien sondy, nerezova, integrovana s Pitotovou sondon |Integrovani s efektivnou dizkou
primerana dizka podla rozmeru a termoélankom, pre malé potrubia typ 2,5m, =
potrubia Ministack, pre TK titanova M inistack s ef. dizkou 0,6 m
Filtragna hlava umiestnenie v potrubi — urmestnena v potrubi — nevyhrievand, Pouzitelna pre dva typy filtrov:
nevy hrievand, ohrev prostred. plynu v potrubi plochy a hadicovy, resp. ich
mimo potrubia - vyhrievand kombinaciou ¥
Filter Filtratné médium - viaknity filter, |plochy a hadicovy filter zo sklennych K dispozicii ploché filtre @ 37
Gatinnost > 99 % zachytené Castice vlikien — min. i¢innost’ 99,0 % pre Zastice|mm; hadicové @26 x 60 mm; 30 -
priemeru 0,3 pm >0,3 pm x 100 mm, pre Ministack ploché
Z ariadenie na meranie suchy plynomer; meracia clonka suchy plynomer, plynotesny, presnost: = |zabudovany do odberovej
prietoku vzorky s presnostou max. 2 % z objemu, |2 % z objemu jednotky, meranie teploty =
Odsavacie zariadenie Plynové erpadlo s reguliciouna  |vakuové Zerpadlo s automatizovanou vykon 3 e hod™ )
zabezpedenie izokinetického regulaciou prietoku vzorky
Odlucovag vihkosti kondenzator, sui¢, zvyskova kondenzatno-adsorpény chladit, Géinnost {Imp ingerovy kondenzatny
vihkost menej nez 10 g,rm3 odlutovania 95 %, zvy&kova vihkost' < 10| chladi¢ + suSiaca veZa so i
PR 1 51 il
Teplota v odberovej termoclanok, teplomer, presnost’  |odp orovy teplomer Pt100, Odporovy snima? teploty Pt
aparatiire do=1% presnost: = 0,3 % 100 B
Termodlanok typu K,
v.&.: T15/ETS 24.8.2021
& kal. cert.: 1892/18 /196/18/09
termodlanok typ K, Termoélanok typu K,
Teplota plynu v potrubi termotlanok, presnost do+1%  |meraci rozsah: 0 — 600 °C, v.&.: T16/ETS 24.8.2021
presnost: = 0,2 % (pri t= 500 °C) &. kal. cert.; 1894/18 /198/18/09
Termoclanok typu K,
v.&.: T22/ETS 12.8.2019
&. kal. cert.: 1724/16 /211/16/09
Absolutny tlak v potrubi Kvapalinovy manometer, tlakovy prevodnik, rozsah: 0-103 kPa,
analdgovy , digitdlny manometer, presnost’ 1 £ 0,25 % Prevodnik absolitneho tlaku,
presnost do £ 0,5 % v.g.: 13221564P 26.7.2019
z absolitneho tlaku & kal. cert.: 0322/331.02/16
Rychlosf plynu v potrubi |kvap alinovy mikromanometer, tlakovy prevodnik, rozsah : 0 - 2500 Pa,
— meranie diferenéného analégovy, digitdlny rozliSenie: od 1 Pa, presnost: = 1,5%R,,
tlaku s Pitot-Prandtlovou |mikromanometer so schopnostou |Pitotovd sonda § ) ey
G | Prevodnik diferencného tlaku,
sondou a odgitania od 5 Pa, Pitot-Prandtlova .
i otk gl S v.&: 13221564P 12.8.2019
& kal. cert.: 1723/16/ 210/16/09
Nadoby na prenasanie schopné utesnenia, odolévat’ sklenené Petriho misky Filtre sii vaZené pred a po
filtrov sufiacej teplote, sklo expozicii spolu s Petriho -
miskami
Stopky s delenimna 1s softwarovy a hardwarovy ¢as, delenie 1 s | Software ISOSTACK G4 i
Vihy odobraty ch vzoriek schopnost zvéZit hmotnost’ digitalne vihy schopné zvazif TZL o Vaha s neautomatickou
zachytenych tuhych &astic do+ 1 |hmotnosti min. 0,1 mgs véZivostou do ginnost'ou - SARTORIUS
% resp. najmenej do 0,1 mg 210 g BL 210 S-OCE,
v.&.: 12207838 1272013
certifikat o overeni:
1088/331.08/17
Rozmery potrubia Kkalibrovana ty&, kalibrovany pasmovy meter do 5 m diZky, presnost’ + | kalibrovany péasmovy meter
pésmovy meter, presnost’ do + 1%]|0,5% 16.3.2022
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Meranie sivisiacich velid¢in

PoZiadavky referen¢nej metodiky: STN ISO 10780

Platnost’
Parameter PoZiadavka normy Skutoénost’ Poznamka .| kalibricie
hd b i
) Testo T445-1,
e K"t“,‘izza?"f'?ds",rbénta, ga | Vikostnd clektricko-kapacitni sonda, v.&.: 00633977/112
'Mm“’ bsl, Py o mpnszf"{”“j‘ m‘;‘_’ meranie relativnej vihkosti, presnost 1,7 % |so sondou Testo 180-1 19.9.2020
Pe g";’a : :)2 D/‘“"“‘a PENE 1, hodnoty v.&.: 0628 0021/309
. ° & kal, cert.: 4812P/18
Teleskopickd sonda VA - 1 k pristroju
; : : 5 TESTO 445 -1,
Ryti?]l;sr phun i:'m’fm”;:;nk’;’ ;’:::%VZ m;;m;“:ma’ v.&.: anemometer: 10330272/603 14.42021
po e : sonda: 0635.9540
€. kal. cert.: 6015-K1-P0229-16
Rychlost plynu Kvapalinovy mikromanometer,
v potrubi - meranie |analogovy, digitdlny Digitalny mikromanometer TESTO 512 - 1
diferenéného tlaku s |mikromanometer so rozsah : 0 - 2000 Pa, rozli¥enie v AAI40976,/1 04 15.6.2020
Pitot-Prandtlovou  |schopnostou odéftaniaod 5 |od 1 Pa, presnost: £ 0,5 %, §tandardna P-P 6' kal cert. 1405/17/ 76/17/09 e
sondou Pa, Pitot-Prandtlova sonda- |sonda i
a mikromanometrom |3tandardna
Testo T445 -1,
. : . 12
Teplotaplynu v Termoclanok, teplomer alebo | Vihkostna elektricko-kapacitna sonda, :oéso(r}:Zlfjf?ntfi 180-1 19.92021
potrubi ckvivalent, presnost’ do = 1 % |rozsah merania teploty (-30 az 180) °C s i
v.&.: 0628 0021/309
¢ kal. cert.: 4812P/18
; Kalibrované dlzkové meradlo, |Zvinovaci meter, dizka 3 m, presnost <+  |Zvinovaci meter DM 13, nadviznost
£ 16.3.
RoamSIBmbit | e 19 0,1 % /sklad pristrojov/ naDM3 Rl

-——-——————-——-—-————-—-———————s—w———-—-—"-“-n“-]
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GRAFICKE VYHODNOTENIE VYSLEDKOV MERANIA
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